1110

BRD. KLEE INGENIOR- & HANDELSAKTIESELSKAB
TIf. 4386 8333 - Fax 4386 8388 - e-mail: klee@klee.dk - www.klee.dk




Type

GN 810

GN 810-NI
GN 810.1
GN 810.1-NI
GN 812

GN 812.1
GN 813

GN 820

GN 820-NI
GN 820.1
GN 820.1-NI
GN 820.2
GN 820.2-NI
GN 840

GN 841

GN 842

GN 843.1
GN 843.1-NI
GN 844

GN 850

GN 820.1-NI
GN 851

GN 851-NI
GN 851.1
GN 851.2
GN 852

GN 852-NI
GN 852.1
GN 853

GN 853-NI

Type
GN 860
GN 861
GN 862
GN 862.1
GN 863
GN 890

Type

GN 807
GN 807-NI
GN 708
GN 708-NI
GN 802
GN 903

Indholdsfortegne

Manuelle hurtigspsendere

Vertikal hurtigspeender med horisontal base

Vertikal hurtigspeender med horisontal base, rustfast
Vertikal hurtigspeender med vertikal base

Vertikal hurtigspeender med vertikal base, rustfast
Vertikal hurtigspeender med vinkelfod

Vertikal hurtigspeender med vinkelfod

Vertikal hurtigspeaender, heavy duty

Horisontal hurtigspeender med horisontal base
Horisontal hurtigspsender med horisontal base, rustfast
Horisontal hurtigspaender med vertikal base
Horisontal hurtigspeender med vertikal base, rustfast
Horisontal hurtigspeender med horisontal base
Horisontal hurtigspeender med horisontal base, rustfast
Skub-og-treek hurtigspaender

Tryk hurtigspaender

Skub-og-treek hurtigspsender

Skub-og-treek hurtigspsender

Skub-og-treek hurtigspaender, rustfast

Skub-og-treek hurtigspaender

Pal hurtigspsender

Rustfast vinkel pal hurtigspsender

Pal hurtigspsender

Pal hurtigspsender, rustfast

Vinkel pal hurtigspesender

Vinkel pal hurtigspesender

Pal hurtigspeender, heavy duty

Pal hurtigspsender, heavy duty, rustfast

Pal hurtigspeaender med l&s, heavy duty

Pal hurtigspaender med las og justérbart gje

Pal hurtigspaender med las og justérbart gje

Pneumatiske hurtigspsendere

Pneumatisk vertikal hurtigspsender
Pneumatisk vertikal hurtigspeender, heavy duty
Pneumatisk vertikal hurtigspsender
Pneumatisk vertikal hurtigspsender
Pneumatisk vertikal hurtigspaender, heavy duty
Pneumatisk skub-og-traek hurtigspaender

Trykfadder/spaendebolte
Trykfod/spaendebolt

Trykfod/spaendebolt, rustfast
Trykfod/spaendebolt med gummi
Trykfod/spaendebolt med gummi, rustfast
Trykfod/spaendebolt

Trykfod/spaendebolt
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Type

GN 903-NI
GN 804
GN 605
GN 896.1
GN 896.2
GN 896.3

Type

GN 864
GN 865
GN 866
GN 867
GN 867.1
GN 868
GN 868.1
GN 869.1
GN 869.2
GN 872
GN 871
GN 873
GN 870
GN 893.1
GN 893.2
GN 893.3

Type

GN 821
GN 821-NI
GN 831
GN 831-NI
TLA.

TLC.

TLD.

TLE.

TLF.

TLG.

TLI.

TLV.

dholdsfortegnelse

Trykfgdder/speendebolte - fortsat
Trykfod/spaendebolt, rustfast
Trykfod/spaendebolt med fjeder
Kuglespeendeskrue

Kontakt til pneumatikspaender
Kontakt til pneumatikspaender
Kontakt til pneumatikspaender

Powerspaendere
Powerspaendere, virkemade
Powerspaendere montering og tilbehgr
Powerspaender
Powerspaender
Powerspaender

Beslag til powerspaender
Holder for trykbolte

Holder for speendekaeber
Holder for speendekaeber
Holder for speendekaeber
Holder for speendekeeber
Spaendekaebe
Afstandsplader
Spaendeholder
Styrebgsninger

Kontakt til powerspaender
Kontakt til powerspaender
Kontakt til powerspaender

Hurtiglukkere

Hurtiglukker

Hurtiglukker, rustfast
Hurtiglukker

Hurtiglukker, rustfast
Hurtiglukker, stal eller rustfast
Hurtiglukker, stal eller rustfast
Hurtiglukker, stal eller rustfast
Hurtiglukker, stal eller rustfast
Hurtiglukker, stal eller rustfast
Hurtiglukker, stal eller rustfast
Hurtiglukker, stal eller rustfast
Hurtiglukker, stal eller rustfast

Side
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72
73
74
75

(elesa+GANTER)

3



Vertikal hurtigspsender med horisontal base

Holdearm og handtag beveeger sig i samme retning. Nar hurtigspeende-
ren er lukket, er hdndtaget lodret. Holdekapacitet 900-4600 N.

Stalpladedele i haerdet stal C10, forzinket.

- Type A med aben gaffel. Leveres med to montageskiver. 5

- Type E med massiv arm. Leveres med boltholder for pasvejsning. > ﬁ'

Styretap i heerdet stal. \ey ;-
Styrebgsning (fra str. 200) i indsatshaerdet stal. = y
Handtag i redt oliebestandigt kunststof. 8L

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt. Holdearm er klippet og for-
steerket, hvor arbejdspresset er hardest. Ved lukning beveeges holde-
armen i to parallelle ledeskinner, som modvirker evt. modsatrettede
styrker.

Trykfod vaelges separat. Se side 40 og fremefter. Denne serie findes
ogsa i pneumatisk udfgrelse. Se side 34 og fremefter.

GN 810-A GN 810-E

=
r
I
2 d2 I3
Holde-
13 Vaegt
Type a— b1l b2 b3 di d2 h1 h2 h3  h4~ 11 12 ml m2 m3 r sl s2 kraft
max. g
FH [N]
GN 810-70-A 20 29 34 5E5) M5 4.5 98 19 11 225 67 38 - 15 24 7 62.5 2 - 900 95
GN 810-125-A 28 35 42 6.5 M6 55 142 28 14 27 86 51 - 19 29 8 79 2.5 - 1600 210
GN 810-200-A 40 43 45 8.5 M8 6.5 158 &2 18 85 112 70 - 20 32 115 105 3 - 2200 350
GN 810-300-A 42 50 65 10.5 M10 8.5 195 42 20 41 130 76 - 29 46 105 122 3 - 2700 550
GN 810-400-A 66 52 65 13 M12 8.5 229 48 22 49 163 104 - 32 45 105 154 6.5 - 3000 1000
GN 810-500-A 90 77 90 13 M12 10.5 303 85 30 57 225 144 - 50 70 135 217 7 - 4600 1950
GN 810-70-E - 29 34 - M5 4.5 98 19 11 225 67 - 48 15 24 7 62.5 2 4 900 95
GN 810-125-E = 35 42 = M6 5.5 142 28 14 27 86 = 62 19 29 8 79 25 5 1600 210
GN 810-200-E - 43 45 - M8 6.5 158 32 18 35 112 - 86 20 32 11.5 105 3 6 2200 350
GN 810-300-E - 50 65 - M10 8.5 195 42 20 41 130 - 95 29 46 105 122 3 8 2700 550
GN 810-400-E - 52 65 - M12 8.5 229 48 22 49 163 - 130 32 45 105 154 6.5 10 3000 1000
GN 810-500-E - 77 90 - M12 10.5 303 85 30 57 225 - 168 50 70 135 217 7 10 4600 1950
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GN 810-NI

Rustfast vertikal hurtigspsender med horisontal base INO&
eel

KLEE/

Holdearm og handtag beveeger sig i samme retning. Nar hurtigspsende- Stainless St

ren er lukket, er hdndtaget lodret. Holdekapacitet 900-1600 N. ’

Staldele i rustfast stal AISI 304. \ ‘/

- Type A med aben gaffel. Leveres med to montageskiver. V 4
- Type E med massiv arm. Leveres med boltholder for pasvejsning. -
Styretap i rustfast stal AISI 304. pé

Styrebgsning i rustfast stal AlSI 304. o

Handtag i radt oliebestandigt kunststof. - ’
Beveaegelige dele er smurt med specialfedt. Holdearm er klippet og for-
steerket, hvor arbejdspresset er hardest. Ved lukning beveeges holde-

armen i to parallelle ledeskinner, som modvirker evt. modsatrettede
styrker.

Til kreevende miljger og ved krav til korrosionssikkerhed. Trykfod veelges
separat. Se side 40 og fremefter.

4

1

GN 810-A GN 810-E

=
=
=
l
2 d2 I3
13 Holde- VEmR
Type a~ bl b2 b3 diI d2 hi h2 h3 h4~ I1 12 ml m2 m3 r sl s2 kraft 9
max. g
FH [N]
GN 810-70-A-NI 20 29 34 55 M5 45 098 19 11 225 67 38 - 15 24 7 62.5 2 - 900 95
GN 810-125-A-NI 28 35 42 6.5 M6 55 142 28 14 27 86 51 - 19 29 8 79 2.5 - 1600 234
GN 810-70-E-NI - 29 34 - M5 45 98 19 11 225 67 - 48 15 24 7 62.5 2 4 900 95
GN 810-125-E-NI - 85 42 - M6 5.5 142 28 14 27 86 - 62 19 29 8 79 2.5 5 1600 234
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GN 810.1

Vertikal hurtigspsender med vertikal base

Holdearm og handtag beveeger sig i samme retning. Nar hurtigspeende-
ren er lukket, er hdndtaget lodret. Holdekapacitet 900-4600 N.

Stalpladedele i haerdet stal C10, forzinket.

- Type B er med &ben gaffel. Leveres med to montageskiver.

- Type F med massiv arm. Leveres med boltholder for pasvejsning.
Styretap i heerdet stal.

Styrebgsning (fra str. 200) i indsatshaerdet stal.

Handtag i radt oliebestandigt kunststof.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt. Holdearm er klippet og
forstaerket, hvor arbejdspresset er hardest. Ved lukning bevaeges haef-
tearmen i to parallelle ledeskinner, som modvirker evt. modsatrettede
styrker.

Trykfod vaelges separat. Se side 40 og fremefter. Denne serie findes
ogsa i pneumatisk udfgrelse. Se side 34 og fremefter.

T ( \
! { d _‘
@{ . = =
- i <= e = '
| » é
GN 810.1-B = ‘
e 1o || @
mi 1Bl
m3 bs I3
l2 b2
b1
13 Holde- | =gt
Type a~ bl b2 b3 b4 di d2 hi h2 h3 h4~ 11 12 ml m2 m3 r s kraft 9
max. g
FH [N]
GN 810.1-70-B 20 29 8 4 515 M5 45 109 31 11 225 67 38 - 15 5] 7 62.5 - 900 95
GN 810.1-125-B 28 35 10 5 6.5 M6 55 156 42 14 27 86 48 - 19 6.5 8 79 - 1600 210
GN 810.1-200-B 40 43 12 6 8.5 M8 6.5 172 46 18 35 112 70 = 20 6.5 11.5 104 = 2200 350
GN 810.1-300-B 42 50 14 8 10.5 M10 8.5 217 66 20 41 130 76 - 29 9.5 105 122 - 2700 550
GN 810.1-400-B 66 52 18 10 13 M12 8.5 246 66 22 49 163 104 - 32 10 10.5 154 - 3000 920
GN 810.1-500-B 90 77 18 10 13 M12 10.5 335 112 30 57 225 144 - 50 10 13.5 217 - 4600 1800
GN 810.1-70-F - 29 8 4 - M5 45 109 31 11 225 67 - 48 15 5 7 62.5 4 900 95
GN 810.1-125-F - 85 10 5] - M6 55 156 42 14 27 86 - 62 19 6.5 8 79 5 1600 210
GN 810.1-200-F - 43 12 6 - M8 6.5 172 46 18 35 112 - 86 20 6.5 11.5 104 6 2200 350
GN 810.1-300-F - 50 14 8 - M10 8.5 217 66 20 41 130 - 95 Ze) L tehls ko)l k2 8 2700 550
GN 810.1-400-F - 52 18 10 - M12 8.5 246 66 22 49 163 - 130 32 10 10.5 154 10 3000 920
GN 810.1-500-F - 77 18 10 - M12 10.5 335 112 30 57 225 - 168 50 10 13,5 217 10 4600 1800
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GN 810.1-NI

Rustfast vertikal hurtigspsender med vertikal base INO&
eel

KLEE/

Holdearm og handtag beveeger sig i samme retning. Nar hurtigspeende- Stainless St

ren er lukket, er hdndtaget lodret. Holdekapacitet 900-1600 N.

Staldele i rustfast stal AISI 304.

- Type B med aben gaffel. Leveres med to montageskiver.

- Type F med massiv arm. Leveres med boltholder for pasvejsning.
Styretap i rustfast stal AISI 304.

Styrebgsning i rustfast stal AISI 304.

Handtag i rgdt oliebestandigt kunststof.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt. Holdearm er klippet og
forstaerket, hvor arbejdspresset er hardest. Ved lukning beveeges hol-
dearmen i to parallelle ledeskinner, som modvirker evt. modsatrettede
styrker.

Til kreevende miljger og ved krav til korrosionssikkerhed. Trykfod veelges
separat. Se side 40 og fremefter.

GN 810.1-B GN 810.1-F
|
GN 810.1-F ‘
\
I _— i
‘ﬁ | d
@: 5
[ . E - _C"" J—
]
GN 810.1-8 { > 2 ?
= =
FH \
=1o &
4? {i} e~ i
r mi1 1
1 m3 bs
2 b2
b1
Holde-
Type a~ bl b2 b3 b4 dl d2 hi h2 h3 ha~ 12 12 ' mi m2 m3 r s kraft VS
max. FH [N] 9
GN810.1-70-B-NI | 20 29 8 4 55 M5 45 109 31 11 225 67 38 - 15 5 7 625 - 900 95
gf‘Nflo'l'lzs' 28 3 10 5 65 M6 55 156 42 14 27 8 51 - 19 65 8 79 - 1600 210
GN810.1-70-F-NI | - 29 8 4 - M5 45 109 31 11 - 67 - 48 15 5 7 625 4 900 95
S_’\,'\If’lo'l'lzs" - 3 10 5 - Mé 55 156 42 14 - 8 - 62 19 65 8 79 5 1600 210
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GN 812

Vertikal hurtigspsender med vinkelfod

Spaendearm og handtag bevaeger sig i hver sin retning. Nar hurtigspaen-
deren er lukket, heelder handtaget skrat nedad.
Holdekapacitet 2200-2700 N.

Stalpladedele i haerdet stal C10, forzinket.

- Type AV med aben gaffel. Leveres med to montageskiver. Bi
- Type EV med massiv arm. Leveres med boltholder for pasvejsning. >
Styretap i heerdet stal. 2

Styrebgsning i indsatsheerdet stal.
Handtag i radt oliebestandigt kunststof.

/g
GN 812 kan monteres i to niveauer og er ikke ret pladskreevende. Bevee- 00
gelige dele er smurt med specialfedt. Holdearm er klippet og forsteerket, V
hvor arbejdspresset er hardest.

Trykfod vaelges separat. Se side 40 og fremefter. Denne serie findes
ogsa i pneumatisk udfgrelse. Se side 34 og frem.

GN 812-AV GN 812-EV
di e
2 (T2 T
o
\\
BN\
St — . fa
\\ b2
b1 \‘
f3

a d2 I3

13 Holde- VEmh
Type a~ bl b2 b3 b4 di d2 e hl~ h2 h3 h4— 11—~ I2 ml m2 m3 m4d m5 r sl s2 kraft 9
max g
FH [N]
GN 812-200-AV | 34 35 38 35 85 M8 6.5 37 154 76 17 34 158 59 - 16 26 11 16 11 97 3 - 2200 | 420
GN 812-300-AV | 42 48 48 51 10.3 M10 8.5 46 198 108 20 41 194 74 - 28 30 115 30 12 121 3 - 2700 | 800
GN 812-200-EV - 35 38 35 - M8 6.5 37 154 76 17 34 158 - 76 16 26 11 16 11 97 3 6 2200 | 420
GN 812-300-EV - 48 48 51 - M10 85 46 198 108 20 41 194 - 76 28 30 11.5 30 12 121 3 8 2700 | 800
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GN 812.1

KLEE/

Vertikal hurtigspeender med vinkelfod

Spaendearm og handtag beveeger sig i samme retning. | lukket stilling
er handtagene vinkelret i forhold til holdearmen.
Holdekapacitet 1600-2400 N.

Stalpladedele i heerdet stal C10, forzinket. -t

- Type AVF med aben gaffel. Leveres med to montageskiver. —‘r“
- Type EVF med massiv arm. Leveres med boltholder for pasvejsning. .

Styretap i haerdet stél. (&

Styrebgsning i indsatshaerdet stal.
Stgttebgsninger i indsatsheerdet stal.
Handtag i radt oliebestandigt kunststof.

GN 812.1 kan monteres i to niveauer og er ikke ret pladskreevende.
Beveaegelige dele er smurt med specialfedt. Holdearm er klippet og
forsteerket, hvor arbejdspresset er hardest.

Trykfod vaelges separat. Se side 40 og fremefter. Denne serie findes
ogsa i pneumatisk udfgrelse. Se side 34 og frem.

|
|
GN 812.1-AVF GN 812.1-EVF l
e
d
1 9 i
GN 812.1-EVF
<
= »
> 8 (nar] j I
e P L[}]r
o — - <t
ﬁ: < E‘ W —
€ [te) 4 L
[l
GN 812.1-AVF h D ‘ Q
X X A\ 74 V"4 ' I~
— 1 — ==
rl ' — S1 —] My |=— '
1 I~ b,
- by
| M3
.HE«
<~
o &
g_ _ 3
j | - d H '
I:a*l 2 —
I —=
13 Holde- Vi
Type a~ bl b2 b3 b4 dil d2 hl~ h2 h3 hd4- 1~ 12 ml m2 m3 m4 m5 r sl s2 kraft 9
max g
FN [N]
GN 812.1-200-AV | 36 35 38 35 85 M8 6.5 203 77 17 34 103 61 85 16 26 11 16 11 97 3 6 1600 390
GN 812.1-300-AV | 50 48 48 51 10.3 M10 8.5 258 105 20 41 130 75 100 28 30 12 30 12 121 3 8 2400 680
GN 812.1-200-EV | 36 35 38 35 85 M8 6.5 203 77 17 34 105 61 85 16 26 11 16 11 97 3 6 1600 400
GN 812.1-300-EV | 50 48 48 51 10.3 M10 85 258 105 20 41 132 75 100 28 30 12 30 12 123 3 8 2400 690
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GN 813

Vertikal hurtigspsender - heavy duty

Holdearm og handtag beveaeger sig i samme retning. Nar hurtigspaen-
deren er lukket, er handtaget lodret. Holdekapacitet 10000-30000 N.

Holdearm og styretap i stal ST60 (svejsbart).

@vrige dele i stal ST37 (svejsbart), forzinket.

- Type F med massiv arm. Leveres med boltholder for pasvejsning.
Styretap i heerdet stal.

Styrebgsning i indsatsheerdet stal.

Handtag i rgdt oliebestandigt kunststof.

GN 813 er til applikationer, hvor meget hgj holdekraft er pakreevet.
Beveaegelige dele er smurt med specialfedt. Alle styretappe er monte-
ret med Seeger-ringe.

Trykfod veelges separat. Se side 40 og fremefter.

min. 190°

=
el -\ X © [
\ ||
~ —
N
e bs
2 b1 b2
1 1 ;
a F—— A=
M 1 | .|
Hold- VET
Type b1 b2 b3 b4 e hi h2 h3 11 12 r Kraft 9
FH [N] 9
GN 813-1000-F 80 36 20 20 67 265 55 25 190 110 177 10000 2400
GN 813-2000-F 100 36 20 20 82 297 65 35 220 120 202 20000 3600
GN 813-3000-F 110 45 25 25 90 320 80 40 250 140 230 30000 5700

10 | B (elesarRANTH)




KLEE/ GN 820

Horisontal hurtigspeender med horisontal base

Holdearm og handtag beveeger sig i modsat retning. | lukket stilling er
handtagene vandrette. Holdekapacitet 400-6200 N.

Stalpladedele i haerdet stal C10, forzinket.
- Type M med a&ben gaffel. Leveres med to montageskiver. e £

- Type O med massiv arm. Leveres med boltholder for pasvejsning. 1 oNes
Styretap i heerdet stal. B
Styrebgsning i heerdet og udglgdet stal. i

Stgttebgsninger (fra str. 200) i indsatsheaerdet stal.
Handtag i regdt oliebestandigt kunststof.

GN 820 er meget lav i last position. Med sikkerhedsafstand sa operatg-
rens fingre ikke kommer i klemme ved betjening.
Beveaegelige dele er smurt med specialfedt.

N
Trykfod veelges separat. Se side 40 og fremefter. IV

) dt
== Sl L 1WAy
GN 820-M N —
2 _
w
o
o)
14 Holde- /gt

Type a~ bl b2 b3 di d2 h1 h2 h3 h4 11 12 13 ml m2 m3 r sl s2 | kraft 9

max. g

FH [N]

GN 820-25-M 10 24 245 45 M4 4.3 23 12 7 15 69 43 20 - 15 16 4.5 245 1.2 - 400 25
GN 820-75-M 20 28 26 55 M5 45 38 20 11 225 118 67 40 - 13.5 17 7.2 43 2 - 900 88
GN 820-130-M 32 36 40 6.5 M6 5.5 51 29 14 27 168 92 53 - 26 26 5 62 25 - 1000 205
GN 820-230-M 37 44 42 8.5 M8 6.5 61.5 36 18 35 196 109 63.5 - 26 28.5 9 72 3 - 1700 330
GN 820-355-M 58 60 56 10.5 M10 8.5 83 50 22 43 270 160 96 - 41 41 9.5 1085 3.5 - 3200 717
GN 820-455-M 65 70 65 13 M12 8.5 98 60 26 53 308 184 116 - 415 415 14.2 126 4 - 6200 | 1200
GN 820-75-O0 - 28 26 - M5 4.5 38 20 11 - 118 67 - 49.5 135 17 7.2 43 2 4 900 90
GN 820-130-0 - 36 40 - M6 5.5 51 29 14 - 168 92 - 64 26 26 5 62 2B B 1000 211
GN 820-230-0 - 44 42 - M8 6.5 615 36 18 - 196 109 - 78 26 28.5 9 72 & 6 1700 340
GN 820-355-0 - 60 56 - M10 8.5 83 50 22 - 270 160 - 115 41 41 95 1085 35 7 3200 717
GN 820-455-0 - 70 65 - M12 8.5 98 60 26 - 308 184 - 135 41.5 415 14.2 126 4 10 | 6200 | 1200
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GN 820-NI KLEE/

Rustfast horisontal hurtigspsender med horisontal base INO

Holdearm og handtag bevaeger sig i modsat retning. | Iast stilling er Stainless Steel
handtagene vandrette. Holdekapacitet 400-1700 N.

Staldele i rustfast stal AISI 304.

- Type M med aben gaffel. Leveres med to montageskiver. /
- Type O med massiv arm. Leveres med boltholder for pasvejsning. f\\ ;
Styretap i rustfast stal AIS| 304. o {0 &
Handtag i radt oliebestandigt kunststof. r:-""c:
o
.o L. . 2 e
GN 820 er meget lav i last position. Med sikkerhedsafstand sa operatg- -

rens fingre ikke kommer i klemme ved betjening.

Beveegelige dele er smurt med specialfedt.
Til kreevende miljger og ved krav til korrosionssikkerhed.

Trykfod veelges separat. Se side 40 og fremefter. é’

GN 820-M GN 820-0

14 Holde- | |/ ogt
Type a~ bl b2 b3 di d2 h1i h2 h3 h4 11 12 13 ml m2 m3 r sl s2 kraft 9
max. g
FH [N]
GN 820-25-M-NI 10 24 245 45 M4 43 23 12 7 15 69 43 20 = 15 16 4.5 245 1.2 = 400 20
GN 820-75-M-NI 20 28 26 55 M5 45 38 20 11 225 118 67 40 - 135 17 7.2 43 2 - 900 80
GN 820-130-M-NI | 32 36 40 6.5 M6 5.5 51 29 14 27 168 92 53 - 26 26 5 62 2.5 - 1000 202
GN 820-230-M-NI | 37 44 42 85 M8 6.5 61.5 36 18 B5 196 109 63.5 - 26 285 9 72 3 - 1700 330
GN 820-75-O-NI = 28 26 = M5 45 38 20 11 = 118 67 = 49.5 135 17 7.2 43 4 900 90
GN 820-130-O-NI - 36 40 - M6 5.5 51 29 14 - 168 92 - 64 26 26 5 62 25 5 1000 211
GN 820-230-O-NI - 44 42 - M8 6.5 615 36 18 - 196 109 - 78 26 285 9 72 2 6 1700 340
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GN 820.1

KLEE/

Horisontal hurtigspeender med vertikal base

Holdearm og handtag bevaeger sig i modsat retning. | lukket stilling er
handtagene vandrette. Holdekapacitet 900-6200 N.

Stalpladedele i forzinket heaerdet stal C10. 4———-’
- Type N med aben gaffel. Leveres med to montageskiver. ; L 0\”)’

- Type P med massiv arm. Leveres med bolthuller for pasvejsning. T" o

Styretap i haerdet stal. ”

Styrebgsning i haerdet og udgladet stél. o 2

Stattebgsninger (fra str. 355) i indsatsheerdet stal.
Handtag i rgdt oliebestandigt kunststof.

GN 820.1 er meget lav i last position. Med sikkerhedsafstand sa opera-
tgrens fingre ikke kommer klemme ved betjening.
Bevaegelige dele er smurt med specialfedt.

Trykfod veelges separat. Se side 40 og fremefter.

d
N T N
E: s = . Hi9-—--
OO . ©
%) I \
o ‘
1eto ¢ : o
|
r I3 mi L bs H‘ l J
l ms 3 u
f——
b1
2
w
14 Holde- 1y gt
Type a~ bl b2 b3 b4 di d2 h1i h2 h3 h4 11 12 13 ml m2 m3 r s kraft 9
max. g
FH [N]
GN820.1-75-N |20 28 8 4 55 M5 45 455 28 11 22.5 118 67 40 - 135 45 72 43 - | 900 | 90
GN820.1-130-N| 32 36 10 5 65 M6 55 64 43 14 27 168 92 53 - 26 7 5 62 - | 1000 | 200
GN820.1-230-N| 37 44 12 6 85 M8 65 75 50 18 35 196 109 63.5 - 26 68 9 72 - | 1700 | 330
GN 820.1-355-N| 58 60 14 7 105 M10 85 102 69 22 43 270 160 96 s 41 75 95 1085 - | 3200 | 700
GN 820.1-455-N| 65 70 18 10 13 M12 85 119 80.5 26 53 308 184 116 - 415 11.8 14.2 126 - | 6200 |1200
GN820.1-75P | - 28 8 4 - M5 45 455 28 11 - 118 67 - 495 135 45 7.2 43 4 | 900 | 90
GN820.1-130-P| - 36 10 5 - M6 55 64 43 14 - 168 92 - 64 26 7 5 62 5 | 1000 | 210
GN820.1-230P| - 44 12 6 - M8 65 75 50 18 - 196 109 - 78 26 68 9 72 6 | 1700 | 340
GN820.1-355-P| - 60 14 7 - M10 85 102 69 22 - 270 160 - 115 41 7.5 9.5 1085 7 | 3200 | 720
GN820.1-455-P [ - 70 18 10 - M12 85 119 80.5 26 - 308 184 - 135 415 11.8 14.2 126 10| 6200 |1230
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GN 820.1-Nl

Rustfast horisontal hurtigspaender med vertikal base INO

KLEE/

Holdearm og handtag bevaeger sig i modsat retning. | lukket stilling er Stainless St

handtagene vandrette. Holdekapacitet 900-1700 N.

Staldele i rustfast stal AISI 304.
- Type N med aben gaffel. Leveres med to montageskiver.
- Type P med massiv arm. Leveres med to bolthuller for pasvejsning.

Styretap i rustfast stal AISI 304. '7 ,_f’
a2
GN 820.1 er meget lav i last position. Med sikkerhedsafstand sa ope- '«3--""

ratgrens fingre ikke kommer klemme ved betjening. Ved lukning Igber
haeftearmen i to parallelle ledeskinner, som modvirker evt. modsatret-
tede styrker. Bevaegelige dele er smurt med specialfedt.
Til kreevende miljger og ved krav til korrosionssikkerhed.

Trykfod veelges separat. Se side 40 og fremefter.

GN 820.1-P GN 820.1-N GN 820.1-P
- d
N T 2
: o = - fy—
PN | , ; o
G 1 ﬂ |
GN 820.1-N - L |
tello d
r I3 4 mi bs ‘ ‘ |4 ‘ ‘
1 m3 3 b2
b1
2
w
14 Holde- |\t
Type a~ bl b2 b3 b4 di1 d2 h1i h2 h3 h4 11 12 13 — ml m2 m3 r s kraft 9
: FHND| ©
GN820.1-75-N-NI |20 28 8 4 55 M5 45 445 28 11 225 118 67 40 - 135 45 7.2 43 - | 900 | 90
GN 820.1-130-N-NI| 32 36 10 5 65 M6 55 64 43 14 27 168 92 53 - 26 7 5 62 - | 1000 | 200
GN820.1-230-N-NI | 37 44 12 6 85 M8 65 75 50 18 35 196 109 635 - 26 6.8 9 72 - | 1700 | 330
GN820.1-75P-NI | - 28 8 4 - M5 45 455 28 11 - 118 67 - 495 135 45 7.2 43 4 | 900 | 93
GN820.1-130-P-NI| - 3 10 5 - M6 55 64 43 14 - 168 92 - 64 26 7 5 62 5 | 1000 | 210
GN820.1-230-P-NI | - 44 12 6 - M8 65 75 50 18 - 196 109 - 78 26 68 9 72 6 | 1700 | 340
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KLEE/

Horisontal hurtigspeender med horisontal base

Holdearm og handtag beveeger sig i modsat retning. | lukket stilling er
handtagene vandrette. Holdekapacitet 900-1800 N.

Staldele i forzinket haerdet stal.

- Type MF med aben gaffel. Leveres med to montageskiver.
Styretap i heerdet stal.

Styrebgsning i heerdet og udglgdet stal.

Stgttebgsninger (fra. str. 355) i indsatsheerdet stal.
Handtag i rgdt oliebestanding kunststof.

GN 820.2 er meget lav i last position. Med sikkerhedsafstand s& ope-
ratgrens fingre ikke kommer klemme ved betjening. Ved lukning lgber
heeftearmen i to parallelle ledeskinner, som modvirker evt. modsatret-
tede styrker. Beveaegelige dele er smurt med specialfedt.

Trykfod veelges separat. Se side 40 og fremefter.

i

GN 820.2

Holde- VEmh
Type a— b1l b2 b3 di d2 h1 h2 h3 ha 11 12 13 ml m2 m3 r s kraft 9
¢]
FH [N]
GN 820.2-75-MF 20 30 255 55 M5 45 62 39 11 225 118 36.5 72 18 135 6 42.5 2 900 105
GN 820.2-130-MF | 32 39 35 65 M6 55 85 585 14 27 170 525 95 26 22 6.5 61 2.5 | 1000 | 240
GN 820.2-230-MF | 37 43 40 85 M8 6.5 102 69 18 35 195 61 113 285 24 8 70 3 1700 | 400
GN 820.2-355-MF | 58 52 52 105 M10 8.5 135 92 22 43 270 95 166 32 32 10 108.5 3.5 | 1800 | 840
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16

GN 820.2-NI

Rustfast horisontal hurtigspsender med horisontal base

Holdearm og handtag beveeger sig i modsat retning. | lukket stilling er
handtagene vandrette. Holdekapacitet 900-1700 N.

Staldele i rustfast stal AISI 304.

- Type MF med aben gaffel. Leveres med to montageskiver.

Styretap i rustfast stal AISI 304. ‘__—--""'"
Handtag i rgdt oliebestanding kunststof. | ','.'a.‘".-
GN 820.2-NI er meget lav i last position. Med sikkerhedsafstand sa& ope- ;{

ratgrens fingre ikke kommer klemme ved betjening. Ved lukning Igber
heeftearmen i to parallelle ledeskinner, som modvirker evt. modsatret- :
tede styrker. Bevaegelige dele er smurt med specialfedt.

Er velegnet til kreevende miljger og ved krav til korrosionssikkerhed.

Trykfod veelges separat. Se side 40 og fremefter. g %
—c W

1
T — | & jt
N 2 L
A ! -
o
Fu
|
I
r
l
Holde- VEmR
Type a— b1l b2 b3 di d2 h1i h2 h3 h4 11 12 13 ml m2 m3 r s kraft 9
RN | 9

GN 820.2-75-MF-NI 20 30 255 55 M5 45 62 39 11 225 118 36.5 72 18 135 6 42.5 2 900 105
GN 820.2-130-MF-NI | 32 39 3 65 M6 655 85 585 14 27 170 52.5 95 26 22 6.5 61 2.5 1000 240
GN 820.2-230-MF-NI | 37 43 40 85 M8 6.5 102 69 18 35 195 61 113 285 24 8 70 3 1700 | 400
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KLEE/

Skub-og-treek hurtigspeender

Lavt holdepunkt og reduceret lodret omslutning.
Holdekapacitet 800 N.

Stalpladedele i indsatshaerdet stal C10, forzinket.
- Type ASS glider ved at traekke handtaget til hgjre
- Type ASD glider ved at treekke handtaget til venstre
Stempel og glidebgsninger i forzinket stal.

Handtag i radt oliebestandigt kunststof.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt.

Trykfod veelges separat. Se side 40 og fremefter.

GN 840

(=)

<Jooo
:@ @Emurmu}
GN 840-ASD GN 840-ASS
/—+—
A
||
| }
FH :
5; = 180° - — g <)
w ‘
\
\
GN 840-ASD
s
\
4 ds ‘
|
4 ~
. ‘ n
Eis% 80 -
Al K
)
ms| m ‘
2
%7 1 1
© [
_a) . 1 o]
Slag- Holde-
Type a b di d2 d3 hi~ h2 11 2~ 4 mi m2 m3 mtin leengde kraft | V&9t
w FH [N] 9
GN 840-50-ASD | 10 18 65 M4 12 305 73 65 21 16 16 8 9 16 800 60
GN 840-50-ASS | 10 18 6.5 M4 12 305 73 65 21 16 16 8 9 16 800 60
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GN 841

Tryk hurtigspeender

Hurtigspaender kun for tryk.
Holdekapacitet 3600-7200 N.

Stalpladedele i indsatsheerdet stal C10, forzinket.
Stempel i forzinkel stal.

Glidebgsninger i messing, forzinket.

Handtag i rgdt oliebestandigt kunststof.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt.

Trykfod veelges separat. Se side 40 og fremefter.

<Jooo

‘%O
= I3
w — - ls
\r_ q»
FH — //1-__*# | B fan
=N TTEe—a/o 2o TN T [@—a/©
[3+3
A | A X | X
1 1 1 1
l1 2

t ds

o o

I

5|8 4 HtH == — = &|le
S
ms m1

Slag- Holde- S
Type a b di d2 d3  hli~ h2 11 12 13 14 ml m2 m3 s lzengde kraft 9
w FHND | 9
GN 841-120-AS | 17 48 12 M6 55 113 31 130 121 40 30 34 30 17 24 12 20 3600 | 330
GN 841-300-AS | 20 58 14 M8 6.5 140 36 167 155 57 45 50 34 18 27 16 34 7200 | 600
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KLEE/

Skub-og-treek hurtigspeender

Solid konstruktion, som kan anvendes til meget kreevende opgaver.

Holdekapacitet 1200-45000 N.

Base

- Str. 70-160 med sortoxideret messing. Underseenkede montagehuller.
- Undersaenkede bolte med indv. sekskant DIN 912-M5 og M6.
- Sortoxideret smedet stal i starrelse 360 til 3100.
Pladedele i indsatsheerdet stal C10, forzinket.
Stempel i stal, forzinket.

Glidebgsninger i indsatsheerdet stal.
Handtag i regdt oliebestandigt kunststof.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt.

Trykfod veelges separat. Se side 40 og fremefter. Denne serie findes

ogsa i pneumatisk udfgrelse. Se side 34 og fremefter.

oo [_|

S

| 239

m2 ms m4

b1

Slag- Holde- Veegt
Type a b1l b2 di d2 d3 hi~ h2—~ 11 12 13 ml m2 m3 m4 s t laengde kraft

w FH [N] 9

GN 842-70-AS 12 64 36 8.5 M6 4.3 43 20 86 78.5 22 26 135 26 = 625) 12 20 1200 169
GN 842-160-AS 14.5 85 46 11 M6 5.3 56 25 117 107 32 335 11 36.5 - 7 12 30 2800 395
GN 842-360-AS 25 89 455 12 M8 55 74 35 121 113 32 335 30 36.5 - 6 16 32 5600 440
GN 842-550-AS 18 122 55 14 M8 7 77 31 164 154 42 41 15 85 41 6.5 16 42 8000 700
GN 842-1100-AS 25 132 57 16 M10 8.5 94 38 182 171 50 41 15 35 41 75 18 50 16000 1074
GN 842-2100-AS 85] 177 70 20 M12 8.5 120 51 239 222 62 50 35 50 50 10 22 60 25000 2210
GN 842-3100-AS 40 215 76 22 M14 11 140 58 317 300 102 54 40 70 70 10 25 100 45000 3062
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GN 843.1

Skub-og-treek hurtigspeender

Kan monteres pa monteringsbeslag (undtaget model ASW) eller direkte
pa emnet. Holdekapacitet 3000-7000 N.

Base i stal, forzinket.

Stalpladedele i indsatsheerdet stal C10, forzinket.

- Udfgrelse AS: Uden monteringsbeslag

- Udfgrelse ASW: Med monteringsbeslag (som bestilles separat).
Handtag i radt oliebestandigt kunststof.

Bevaegelige dele er smurt med specialfedt.
Den centrale montering bevirker, at hAndtaget kan drejes i den fore-
trukne position.

Model GN 843.1 erstatter GN 843.

Trykfod veelges separat. Se side 40 og fremefter.

GN 843.1-AS GN 843.1-ASW

w
FH
o ~ o~ I
ol T | T -
Slag- Holde- N —
Type a bl b2~ diI d2 d3 d4 hi~ h2 h3 11—~ 12 I3 14 15 mlI m2 m3 s t |lengde| kraft 9
w FHIND | 9
GN 843.1-80-AS - - 30 10 M6 M16x1.5 - 70 - 19 71 65 34 22 - - - - - 12 21 3000 132
GN 843.1-165-AS - - 35 12 M8 M20x1.5 - 110 - 22 113 105 54 39 - - - - - 15 38 5400 CFehil
GN 843.1-340-AS = - 47.6 16 Mi10 M24x2 = 145 = 30 173 162 85 68 - = = = - 18 66 7000 841
GN 843.1-80-ASW 24 35 30 10 M6 Miléexi.5 55 70 385 19 71 65 34 22 22 20 12 - 4 12 21 3000 178
GN 843.1-165-ASW |32 60 35 12 M8 M20x1.5 6.5 110 50 22 113 105 54 39 41 41 135 19 5 15 38 5400 483
GN 843.1-340-ASW | 48 75 47.6 16 M10 M24x2 85 145 70 30 173 162 85 68 59 55 19 25 5 18 66 7000 1121
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KLEE/

Rustfast skub-og-treek hurtigspeender

Kan monteres pa monteringsbeslag (undtaget model ASW) eller direkte
pa emnet. Holdekapacitet 3000-7000 N.

Base i rustfast stal AISI 304.

@vrige dele i rustfast stal AlISI 303.

- Udfgrelse AS: Uden monteringsbeslag

- Udfgrelse ASW: Med monteringsbeslag (som bestilles separat)
Handtag i rgdt oliebestandigt kunststof.

Beveegelige dele er smurt med specialfedt.
Den centrale montering bevirker, at handtaget kan drejes i den foretruk-
ne position.

Model GN 843.1 erstatter GN 843.

Trykfod veelges separat. Se side 40 og fremefter.

GN 843.1-AS

GN 843.1-NI

INO

Stainless Steel

GN 843.1-ASW

w
FH
-
<| [
=
Slag- | Holde- Vaegt
Type a bl b2~ di1 d2 d3 d4 hi~ h2 h3 11— 12 I3 14 15 ml m2 m3 s t |lengde| kraft
w |FHING| @
GN 843.1-80-AS-NI - - 30 10 M6 Mi16x1.5 - 70 - 19 71 65 34 22 - - - - - 12 21 3000 132
GN 843.1-165-AS-NI - - 35 12 M8 M20x1.5 - 110 = 22 113 105 54 39 - = = = - 15 38 5400 331
GN 843.1-340-AS-NI - - 476 16 M10 M24x2 - 145 - 30 173 162 85 68 - - - - - 18 66 7000 841
GN 843.1-80-ASW-NI 24 35 30 10 M6 Mil6x1.5 55 70 385 19 71 65 34 22 22 20 12 - 4 12 21 3000 178
GN 843.1-165-ASW-NI | 32 60 35 12 M8 M20x1.5 6.5 110 50 22 113 105 54 39 41 41 135 19 5 15 38 5400 | 483
GN 843.1-340-ASW-NI | 48 75 47.6 16 M10 M24x2 8.5 145 70 30 173 162 85 68 59 55 19 25 5 18 66 7000 | 1121
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GN 844

Skub-og-treek hurtigspeender

Lav hgjde og stor stabilitet.
Holdekapacitet 900-1300 N.

Base i sortoxideret messing.

Stalpladedele i stal, forzinket.

- Type ASS heefter ved at traekke handtaget til hgjre

- Type ASD heefter ved at traekke handtaget til venstre
Stempel i forzinket stal, bla.

Handtag i radt oliebestandigt kunststof.

Bevaegelige dele er smurt med specialfedt.

Trykfod veelges separat. Se side 40 og fremefter.

GN 844-ASD GN 844-ASS

FH
w
GN 844-ASD
I3 ds
£ &
o)
Slag- Holde- VEh
Type a b di d2 d3 [mil= h2 11 2= 13 ml m2 m3 s t leengde kraft 9
w FH [N] 9
GN 844-70-ASD 12 19 8.5 M6 4.5 49 36 86 77 215 26 26 13 6 12 20 900 180
GN 844-160-ASD 15.5 25 11 M6 555 86 46 117 107 32 36.5 33.5 11 10 12 30 1300 400
GN 844-70-ASS 12 19 8.5 M6 4.5 49 36 86 77 21.5 26 26 13 6 12 20 900 180
GN 844-160-ASS /5.5 25 11 M6 55 86 46 117 107 32 Hols B 11 10 12 30 1300 400
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KLEE/

Pal hurtigspsender

Velegnet til hurtig fastggrelse af heengslede 1ag til containere.
Holdekapacitet 2000-4000 N.

Pladedele i forzinket heerdet stal C10.

- Udfgrelse T er med styrepal

- Udferelse TF er med krog i forzinket stal.
Handtag i rgdt oliebestandigt plast.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt. Treekkrogen kan justeres
efter belastning.

T
—
~ ~
T~
—~ \‘\“ —
p— R —
=" fo ) . BERE P—-—. :
— P A — A En N
© = = o
FH &
(5]
W1 5l
1 b1
d m2
ms
A
F
ses [ pFrese—yr
—
i — 2 1
GN 850-TF l2 ds
o~
=
Slag- |Justérbart| Holde- o
Type al a2 bl b2 b3 di d2 d3 h1i h2 11~ 12 13 ml m2 m3 rl r2-~ s |leengde| omrade kraft 9
wil w2 FHING | 9
GN 850-200-T 37 - 35 45 18 10 - 6.5 49 16 202 51 - 32 8 19 102 & 100 - 2000 300
GN 850-300-T 3 - 48 60 20 10 - 8.5 49 18 228 51 - 45 8 32 105 - 8 104 - 3000 460
GN 850-400-T 43 - 54 84 26 14 10.5 60 25 273 60 - 60.5 13 28.5 138 - 5 160 - 4000 1000
GN 850-200-TF | 37 29 35 45 18 10 7 6.5 49 16 202 51 98 32 8 19 102 5 3 100 20 2000 360
GN 850-300-TF | 35 26 48 60 20 10 9 8.5 49 18 228 51 100 45 8 32 105 6 3 104 20 3000 560
GN 850-400-TF | 43 30 54 84 26 14 11 10.5 60 25 273 60 120 60.5 13 28.5 138 7 5 160 20 4000 1200
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GN 850.1-NI KLEE/

Rustfast vinkel pal hurtigspsender INO&

Som GN 851, men den baerende overflade er lodret lige som kraftens Stainless Steel
aktionsretning. Nar hurtigspaenderen er lukket, er handtaget parallelt
med den baerende overflade.
Holdekapacitet 1600-7000 N.

Pladedele i rustfast stal AISI 304.
Treekkrog i rustfast stal AISI 305.
Handtag i redt oliebestandigt plast.

Beveegelige dele er smurt med specialfedt.

Traekkrogen kan justeres efter belastning.

Til kreevende miljger og ved krav til korrosionssikkerhed. %“

ap

- '
S T
s
d2
= bs
bs
ms
m2 d2
ﬁV\E
O &
= o
NEE
@ o
A\
b1
12 Slag- | Justérbart | Holde- VEmR
Type a bl b2 b3 b4 b5 di d2 hl h2 11— X ml m2 m3 m4 m5 r— s |leengde| omrade kraft 9
min g
wil w2~ FH [N]
GN 851.1-160-T3-NI | 5 26 35 21 255 14 M4 43 36 10 68 45 22 65 13 6.5 143 50 2 34.5 10 1600 105
GN 851.1-320-T3-NI | 8 36 44 32 37 22 M6 6.5 53 15 106 6 255 95 19 10.5 205 83 3 58 15 3200 825
GN 851.1-700-T3-NI |13 52 54 38 485 26 M8 85 66 23 147 10 36.5 10 32 13.5 27 104 3.5 68 24 7000 700
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GN 851

KLEE/

Pal hurtigspaender

Velegnet til hurtig fastgerelse af haengslede 1&g til containere. Dob-
beltkrogen kan indstilles. Nar hurtigspeenderen er lukket, er handtaget
parallelt med den baerende overflade.

Holdekapacitet 1600-7000 N.

Pladedele i forzinket heerdet stal C10.
Dobbeltkrog i forzinket stal.
Handtag i radt oliebestandigt plast.

Beveegelige dele er smurt med specialfedt.

QQQ
<

amer SEFD A (i

I —
N AN
AN N
N
N
\/_ ~
NeZr
N )Y/l
\// -
>
== fant

\
-
o
|
\
|
|
|
h1

W2

h2

bi
mz2 ms
l2 d2
14 ,_3 f o O -
|
sl 8| I I===0 . }é 8
=

ms
] -
=l
m4
-
b4
Slag- |Justérbart| Holde- Y
Type a bl b2 b3 b4 b5 di d2 hi h2 1~ I2Zmin. mI m2 m3 m4 m5 r— s |leengde| omrade kraft 9
wil w2~ |FHND | 9
GN 851-160-T2 | 12 26 28 21 20 14 M4 43 22 18 98 12 19 5 16 5 10 36 2 25 9 1600 85
GN 851-320-T2 | 16 40 44 32 28 22 M6 6.5 30 25 152 195 32 10.5 19 7 14 57 3 38 9 3200 250
GN 851-700-T2 | 24 60 54 39 38 27 M8 85 42 36 220 27 38 95 415 95 19 74 35 54 20 7000 600
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GN 851-NI

Rustfast pal hurtigspsender

Velegnet til hurtig fastgarelse af heengslede Iag til containere. Dob-
beltkrogen kan indstilles. Nar hurtigspeenderen er lukket, er handtaget
parallelt med den baerende overflade.

Holdekapacitet 1600-7000 N.

Pladedele i rustfast stal AISI 304.
Krog i rustfast stal AISI 303.
Handtag i redt oliebestandigt plast.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt.

Til kreevende miljger og ved krav til korrosionssikkerhed.

KLEE/

Stainless Ste&

K

h1

W2

h2

b
m2 ms
2 2
=[O O
- - 4
1{f— 2 -
s = < —flo| B —— o el s
| —
- 7
ST
A \ : 1
ms
S
m4
b4
12 Slag- | Justérbart | Holde- e
Type a bl b2 b3 b4 b5 di d2 hl h2 I1~ - ml m2 m3 m4 m5 r— s |leengde| omréade kraft 9
min g
wil w2~ FH [N]
GN 851-160-T2-NI | 12 26 28 21 20 14 M4 4.3 22 18 98 12 19 5 16 5) 10 36 2 25 9 1600 85
GN 851-320-T2-NI | 16 40 44 32 28 22 M6 6.5 30 25 152 19.5 32 10.5 19 7 14 57 g 38 9 3200 250
GN 851-700-T2-Nl1'| 24 60 54 39 38 27 M8 85 50 37 240 22 38 95 415 95 19 74 35 54 20 7000 600
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GN 851.1

KLEE/

Vinkel pal hurtigspeender

Som GN 851, men den baerende overflade er lodret lige som kraftens
aktionsretning. Nar hurtigspaenderen er lukket, er handtaget parallelt
med den baerende overflade.
Holdekapacitet 1600-7000 N.

Pladedele i forzinket haerdet stal C10.
Krog i forzinket stal.
Handtag i rgdt oliebestandigt plast.

Bevaegelige dele er smurt med specialfedt.

Traeekkrogen kan justeres efter belastning.

[=1=1=]>3

\
\
\m
‘W
\
&
\

\
\

\_J

mi
b2

@ o
A\
b1
12 Slag- | Justérbart | Holde- N
Type a bl b2 b3 b4 b5 di d2 hi h2 I1— X ml m2 m3 m4d m5 r— s |leengde| omrade kraft 9
min g
wil w2~ FH [N]
GN 851.1-160-T3| 5 26 35 21 255 14 M4 43 36 10 68 45 22 6.5 13 6.5 14.3 50 2 34.5 10 1600 105
GN 851.1-320-T3| 8 36 44 32 37 22 M6 6.5 53 15 106 6 255 9.5 19 10.5 20.5 83 3 53 15 3200 | 325
GN 851.1-700-T3| 13 52 54 38 485 26 M8 85 66 23 147 10 36.5 10 32 135 27 104 35 68 24 7000 700
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GN 851.2

Vinkel pal hurtigspeender

GN 851.2 til hurtig og sikker lukning af l1ag og deeksler.
Holdekapacitet 1600-7000 N.

Pladedele i forzinket hzerdet stal C10.
Treekkrog i forzinket stal.
Handtag i radt oliebestandigt plast.

Bevaegelige dele er smurt med specialfedt. i{

Traekkrogen kan justeres efter belastning.

==

mi o~
=
b2 bs
ms
m4 |
— °
——r—{ =
c T
T
3| 8] 8 : O I ——— Bt — i ———- }
—— =
12 Slag- | Justérbart | Holde- VEmR
Type a bl b2 b3 b4 b5 diI d2 hl h2 I1 X ml m2 m3 m4 m5 r— s |lengde omréde kraft 9
min g
wil w2~ FH [N]
GN 851.2-160-T4 | 5 26 35 21 255 14 M4 43 40 10 99 45 22 6.5 13 6.5 143 50 2 34.5 13 1600 100
GN 851.2-320-T4 | 8 36 44 32 37 22 M6 6.5 58 15 152 6 255 85 19 105 205 73 3 53 20 3200 305
GN 851.2-700-T4 |13 52 54 38 485 26 M8 85 82 23 225 10 36.5 10 32 135 27 99 35 68 24 7000 675
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KLEE/

Pal hurtigspsender - heavy duty

GN 852 til hurtig og sikker lukning af 1dg og deeksler.

Holdekapacitet 14000-28000 N.

Base og pal i sortoxideret smedet stal.

- Udfgrelse T2 med monteringshuller.

- Udfgrelse T2S til svejsning.

Handtag i smedet stal med sort coating.
Treekkrog og styretapper i forzinket stal.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt.

Traekkrogen kan justeres efter belastning.

hi

GN 852-T2
w2
| 44
o ===
& [/ N =, s
L 11 ]
2
—
)
b1
m4 m2 ms
— it
ms ds d>
9 €]
— L
sl HH—-—°F+- - — |- — -}
S
e | s I [
— —HT = 'o[
d2
bs
Slag- | Justérbart | Holde- N —
Type al a2 bl b2 b3 b4 b5 b6 b7 d1 d2 d3 hl h2 |1~ 12— I3~ m1 m2 m3 m4 m5 r— sl s2 t|lengde| omrade kraft 9
wi w2~ | FHND| ¢
GN 852-1400-T2 |23 22 68 64 46 48 - - - M10 85 14 53 34 225 47 128 45 115 45 10 28 93 7 - 2 65 14 14000 | 1078
GN 852-2800-T2 |28 27 85 80 55 60 - - - M12105 16 65 42 272 55 152 57 14 57 12535 112 9 - 2 75 18 28000 | 2200
GN 852-1400-T2S| 23 22 - - 46 - 68 26 38 M10 - 53 34 225 - 128 - - - - - 93 - 9 - 65 14 14000 930
GN 852-2800-T2S|28 27 - - 55 - 80 33 50 M12 - 65 42 272 - 152 - - - - - 12 - 12 - 75 18 28000 | 1708
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KLEE/

GN 852-NI
Rustfast pal hurtigspesender - heavy duty INO&
eel

Stainless St

GN 852-NI til hurtig og sikker lukning af lag og deeksler.
Holdekapacitet 14000-28000 N.

Base og pal i rustfast stal AISI 304.

- Udfgrelse T2 med med monteringshuller.

- Udfgrelse T2S til svejsning.

Handtag i rustfast stal AISI 304.

Treekkrog og parallelle styretapper i rustfast stal AISI 303.

Bevaegelige dele er smurt med specialfedt.

Traekkrogen kan justeres efter belastning.

AN
N\ N
N\ N
AN
AN — 3
N /Y%
— N
=7 N - =
A T F—F
Fy / N
| L) (T 1]
W1 r
1
GN 852-T2 GN 852-T2S
W2
) fﬁzai,7+7, R

h2
a2
™~
~
ai

bs
m4 m2 ms
B e ]
ms ds d
‘ Il
q - ©
e =
SE| I Eee=——— =
Q = e : J‘_,
i = ¥
d2 -
b4

Slag- | Justérbart | Holde- VEm
Type al a2 bl b2 b3 b4 b5 b6 b7 dl d2 d3 hl h2 11~ 12— I3~ m1 m2 m3 m4 m5 r— sl s2 t |leengde | omrade kraft g

wi w2~ |FHNT| ¢
GN 852-1400-T2-NI 23 22 68 64 46 48 - - - M10 85 14 53 34 225 48 128 45 11545 10 28 93 7 - 2 65 14 14000 | 1144
GN 852-2800-T2-NI |28 27 85 80 55 60 - - - M1210.5 16 65 42 272 54 152 57 14 57 125 35 112 9 - 2 75 18 28000 | 2127
GN 852-1400-T2S-NI'| 23 22 - - 46 - 68 26 38 M10 - - 53 34 225 - 128 - - - - - 93 - 9 - 65 14 14000 | 930
GN 852-2800-T2S-NI'| 28 27 - - 55 - 80 33 50 M12 - - 65 42 272 - 152 - = = = - 112 - 12 - 75 18 28000 | 1708
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GN 852.1

KLEE/

Pal hurtigspaender med Ias - heavy duty

GN 852.1 til hurtig og sikker lukning af l1ag og daeksler.
Holdekapacitet 15000 N.

Base og pal i sortoxideret smedet stal.
Handtag i smedet stal, sortoxideret.
Handtag i rgdt oliebestandigt kunststof.
Treekkrog i sortoxideret stal.

Styretap i haerdet stal.

Styrebgsning i haerdet og udglgdet stal.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt.

Treekkrogen kan justeres efter belastning. Da GN 852.1 er med las,
anbefales den til applikationer som vibrerer.

O !
- g — & £
Fy bl 7] } o] 1
Wi
— r
l4

Slag- | Justérbart | Holde- Ve
Type a bl b2 b3 ba diI d2 hi h2 11~ 12~ ml1 m2 m3 m4 r-aw,, s |lengde| omrade kraft 9
wil w2 FHINT| ¢
GN 852.1-1400-TS | 22 115 51.5 66 22 10 8.5 57 38 318 47 21 95 11 44 97.5 5 24 22 15000 | 1600
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Pal hurtigspesender med las og justérbart gje

GN 853 til sikker og fleksibel lukning.
Holdekapacitet 4000 N.

Base og pal i sortoxideret smedet stal.
Greb i sortoxideret smedet stal.
Handtag i radt oliebestandigt kunststof.
@je i sortoxideret stal C10.

Styrestang i stal ST32.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt.

Lasen pa GN 853 hindrer utilsigtet abning, og det betyder samtidig at
hurtigspsenderen kan anvendes til applikationer, der vibrerer. Det jus-
térbare gje gor GN 853 fleksibel ved montering pa applikationen.

Q
v
v

Ry

GN 853-TG GN 853-TT GN 853-TU
lo I3
| |5 - | |5 - _ﬁ%
{ [N - N\ . D}
.CN i —— - -CC\I i S = - %]
© «© - _
dy d, ds
~ - o — o = 5
o © © © o
I = L; L{
i < T ~
S € | E= 1 o) e m——== a T
| e |mgl—— —Llmg -
e |~ bs—] | /
|~bs -] bs be /o
}/\r/ GN 853-T5
/9
L~
Slag- | Holde- o
Type a bl b2 di d2 hi~ 11~ 16 ml m2 s leengde | kraft g
w |FHMN| © .
GN 853-160-T5 13 26 28 M6 4.5 27 103 30 19 16 2 8 1750 95 ‘;‘
GN 853-160-TG 13 26 28 M6 45 27 103 30 19 16 2 8 1750 125
GN 853-160-TT 13 26 28 M6 45 27 103 30 19 16 2 8 1750 120 —w I4
GN 853-160-TU 13 26 28 M6 4.5 27 103 30 19 16 2 8 1750 130
GN 853-320-T5 19 40 44 M8 6.7 38.5 153 445 32 19 3 13 4000 290 d
GN 853-320-TG 19 40 44 M8 6.7 38,5 153 445 32 19 3 13 4000 2l =~ le —= *‘ ==2
GN 853-320-TT 19 40 44 M8 6.7 38.5 153 445 32 19 3 13 4000 360 2]
GN 853-320-TU 19 40 44 M8 6.7 38,5 153 445 32 19 3 13 4000 370 = [}
GN 853-700-T5 28 60 54 M10 8.5 58] 222 51 38 8.5 19 7500 680 E (@] H] [] [] [] U UD £
GN 853-700-TG 28 60 54 M10 8.5 58] 222 51 38 B 19 7500 885 > T t
GN 853-700-TT 28 60 54 M10 8.5 53 222 51 38 3.5 19 7500 835 J‘
GN 853-700-TU 28 60 54 M10 8.5 58] 222 51 38 85 19 7500 855 —= My |=—
| b,
Holde- Vet
Type b3 b4 b5 b6 b7 d3 d4 d5 h2~ h3 2= 13 14 15 m3 m4 m5 kraft 9
g
FH [N]
GN 853-160-T5 23 14 26 35 6.8 4.5 5.2 6 20 20.5 55 55] 55 28 16 14.3 254 | 1750 95
GN 853-160-TG 23 14 26 35 6.8 4.5 5.2 6 20 20.5 55 55 55] 28 16 14.3 254 1750 125
GN 853-160-TT 23 14 26 35 6.8 45 5.2 6 20 505 55 55 55] 28 16 14.3 25.4| 1750 120
GN 853-160-TU 23 14 26 35 6.8 4.5 5.2 6 20 20.5 55 55] 55 28 16 14.3 254 | 1750 130
GN 853-320-T5 34 18 35 38 10 6.7 7 8 30 28 76.5 76.5 76.5 34 19 22.3 25.4| 4000 290
GN 853-320-TG 34 18 35 38 10 6.7 7 8 30 28 76.5 76.5 76.5 34 19 22.3 25.4| 4000 Bi75)
GN 853-320-TT 34 18 35 38 10 6.7 7 8 30 28 76.5 76.5 76.5 34 19 22.3 25.4| 4000 360
GN 853-320-TU 34 18 35 38 10 6.7 7 8 30 28 76.5 76.5 76.5 34 19 22.3 25.4| 4000 370
GN 853-700-T5 41 26 50 50 11 8.5 9 10 405 39 955 93 92 42 31 254 31 7500 680
GN 853-700-TG 41 26 50 50 11 8.5 9 10 405 39 955 93 92 42 31 254 31 7500 885
GN 853-700-TT 41 26 50 50 11 8.5 9 10 405 39 955 93 92 42 31 254 31 7500 835
GN 853-700-TU 41 26 50 50 11 8.5 9 10 405 39 955 93 92 42 31 254 31 7500 855

(elesa+GANTR)




GN 853-NI

KLEE/

Pal hurtigspeender med las og justérbart gje

GN 853-NI er til sikker og fleksibel lukning.
Holdekapacitet 3750 N.

Typer: — :@

- T5 er uden gje og lasebeslag ‘} By

- TG er med justérbart gje og lasebeslag - ¢

- TT er med justérbart T-stykke og lasebeslag ’“
—

- TU er med justérbar krog og lasebeslag

Base, pal, gje og styrestang i rustfast stal AISI 304.
Greb i rustfast stal AISI.

Handtag i radt oliebestandigt kunststof.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt.
Lasen pa GN 853 hindrer utilsigtet abning, og det betyder samtidig at
hurtigspaenderen kan anvendes til applikationer, der vibrerer. Det justér-

9

)

v
bare gje gor GN 853 fleksibel ved montering p& applikationen. Dn@
GN 853-NI er velegnet til kreevende miljger og ved krav til korrosionssik-

kerhed. @Ennmmnu}

GN 853-TG GN 853-TT GN 853-TU

GN 853-T5

Slag- | Holde- Vaegt
Type a bl b2 di d2 hl~ 11~ 16 ml m2 s leengde | kraft

w |FHmN| ©
GN 853-160-T5 13 26 28 M6 45 27 103 30 19 16 2 8 1750 | 95
GN 853-160-TG 13 26 28 M6 45 27 103 30 19 16 2 8 1750 | 125 lo—=— — (<22
GN 853-160-TT 13 26 28 M6 45 27 103 30 19 16 2 8 1750 | 120
GN 853-160-TU 13 26 28 M6 45 27 103 30 19 16 2 8 1750 | 130 [ ] I T
GN 853-320-T5 19 40 44 M8 6.7 385 153 445 32 19 3 13 3750 | 290 EKE o U[][](]"UD g8
GN 853-320-TG 19 40 44 M8 6.7 385 153 445 32 19 3 13 3750 | 375
GN 853-320-TT 19 40 44 M8 6.7 385 153 445 32 19 3 13 3750 | 360 DT f ¢
GN 853-320-TU 19 40 44 M8 6.7 385 153 445 32 19 3 13 3750 | 370 ‘
GN 853-700-T5 28 60 54 M10 85 53 222 51 38 415 3.5 19 7500 | 680 = My =
GN 853-700-TG 28 60 54 M10 85 53 222 51 38 415 35 19 7500 | 885 L b1J
GN 853-700-TT 28 60 54 M10 85 53 222 51 38 415 3.5 19 7500 | 835
GN 853-700-TU 28 60 54 M10 85 53 222 51 38 415 35 19 7500 | 855

Holde- Vaegt
Type b3 b4 b5 b6 b7 d3 d4 d5 h2~ h3 12~ I3 14 15 m3 m4 m5 | kraft
FHIND | 9

GN 853-160-T5 23 14 26 35 6.8 45 52 6 20 205 55 55 55 28 16 14.3 254| 1750 | 95
GN 853-160-TG 23 14 26 35 6.8 45 52 6 20 205 55 55 55 28 16 14.3 25.4| 1750 | 125
GN 853-160-TT 23 14 26 35 6.8 45 52 6 20 505 55 55 55 28 16 14.3 25.4| 1750 | 120
GN 853-160-TU 23 14 26 35 6.8 45 52 6 20 205 55 55 55 28 16 14.3 25.4| 1750 | 130
GN 853-320-T5 34 18 35 38 10 67 7 8 30 28 765 765 765 34 19 223 254| 3750 | 290
GN 853-320-TG 34 18 35 38 10 67 7 8 30 28 765 765 765 34 19 223 254| 3750 | 375
GN 853-320-TT 34 18 35 38 10 67 7 8 30 28 765 765 765 34 19 223 254| 3750 | 360
GN 853-320-TU 34 18 35 38 10 67 7 8 30 28 765 765 765 34 19 223 254| 3750 | 370
GN 853-700-T5 41 26 50 50 11 85 9 10 405 39 955 93 92 42 31 254 31 | 7500 | 680
GN 853-700-TG 41 26 50 50 11 85 9 10 405 39 955 93 92 42 31 254 31 | 7500 | 885
GN 853-700-TT 41 26 50 50 11 85 9 10 405 39 955 93 92 42 31 254 31 | 7500 | 835
GN 853-700-TU 41 26 50 50 11 85 9 10 405 39 955 93 92 42 31 254 31 | 7500 | 855
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GN 860

Pneumatisk vertikal hurtigspaender

Lukkeprincippet i GN 860 svarer til GN 810 pa side 4. For at sikre lang
levetid bar lukketryk ikke overstige 6 bar. Regulator anbefales.
Holdekapacitet 700-3000 N.

Pladedele i zinkbelagt massivt heerdet stal C10.

- Udferelse EP3 med aben gaffel.

- Udfegrelse AP3 med massiv arm. Med to bolthuller for pasvejsning.
Begge typer kan ogsa leveres med magnetisk stempel (EP3-M henhold-
vis AP3-M).

Styrestift i heerdet stal.

Styretapper i heerdet og udglgdet stal.

Dobbeltstempel med anbefalet max. lukketryk pa 6 bar.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt.

GN 860 med magnetisk stempel kan anvendes sammen med magnet-
sensor GN 896.1 og GN 896.2. Se side 47.

GN 860-EP3
ED

GN 860-AP3

i

& GN 860-EP3
= & - ‘
B
o~
=
o
o)
£l & e — 5| €=
a [ I
I3
14 Indv. | Holde- | lukketryk VEmah
Type a~ bl b2 dli d2 d3 hl1 h2 h3 h4~ 11 12 I3 - ml m2 m3 r s | gevind | kraft |v. 4 bar— 9
@ |FHINI| Fs NI 9
GN 860-70-AP3 20 42 55 M5 45 G1/8 50 225 11 21 163 92 40 - 24 7 15 62.5 - 4 700 500 499
GN 860-125-AP3 28 48 6.5 M6 55 G1/8 70 30 14 27 202 150 48 - 29 8 19 79 - 4 1600 700 727
GN 860-200-AP3 40 53 85 M8 6.5 G1/8 80 35 18 35 248 160 70 - 32 115 20 104 - 4 2200 900 1217
GN 860-200-AP3-M | 40 53 8.5 M8 6.5 G1/8 80 35 18 35 248 160 70 - 32 115 20 104 - 4 2200 900 1225
GN 860-300-AP3 42 74 10.5 M10 85 G1/4 96 46 20 41 306 196 76 - 46 10.5 29 122 - 6 2700 1200 2155
GN 860-300-AP3-M | 42 74 10.5 M10 85 G1/4 96 46 20 41 306 196 76 - 46 10.5 29 122 - 6 2700 1200 2155
GN 860-400-AP3 66 74 125 M12 8.5 G1/4 106 51 22 48 360 216 104 - 45 10.5 32 154 - 8 3000 1400 3265
GN 860-400-AP3-M | 66 74 12.5 M12 8.5 G1/4 106 51 22 48 360 216 104 - 45 10.5 32 154 - 8 3000 1400 3235
GN 860-70-EP3 - 42 - M5 45 G1/8 50 225 11 21 163 92 - 48 24 7 15 625 4 4 700 500 505
GN 860-125-EP3 - 48 - M6 55 G1/8 70 30 14 27 202 150 - 62 29 8 19 79 5 4 1600 700 723
GN 860-200-EP3 - 53 - M8 6.5 G1/8 80 35 18 35 248 160 - 86 32 115 20 104 6 4 2200 900 1225
GN 860-200-EP3-M - 53 - M8 6.5 G1/8 80 35 18 35 248 160 - 86 32 115 20 104 6 4 2200 900 1245
GN 860-300-EP3 - 74 - M10 8.5 G1/4 96 46 20 41 306 196 - 95 46 105 29 122 8 6 2700 1200 2170
GN 860-300-EP3-M - 74 - M10 8.5 G1/4 96 46 20 41 306 196 - 95 46 105 29 122 8 6 2700 1200 2160
GN 860-400-EP3 - 74 - M12 8.5 G1/4 106 51 22 48 360 216 - 130 45 10.5 32 154 10 8 3000 1400 3250
GN 860-400-EP3-M - 74 - M12 8.5 G1/4 106 51 22 48 360 216 - 130 45 10.5 32 154 10 8 3000 1400 3226
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GN 861

KLEE/

Pneumatisk vertikal hurtigspaender - heavy duty

GN 861 er let at adskille. For at sikre lang levetid bar lukketryk ikke
overstige 6 bar. Regulator anbefales.
Holdekapacitet 10000-20000 N.

Base i sortoxideret massivt trykstgbt stal .
- Udfgrelse EP med arm.

- Udfgrelse EP-M med magnet.

Pladedele i forzinket stal. Taler svejsning.

Styrestift i heerdet stal.

Dobbeltstempel med justérbar deempning. Anbefalet max. lukketryk

pa 6 bar.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt. Styrestift er forsynet med
Iaseringe. GN 861 M med magnetisk stempel kan anvendes sammen
med magnetsensor GN 896.3. Se side 47.
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Indv. Holde- | Lukketryk o
Type bl~ b2 b3 di d2 hi h2 h3 11 12 I3 ML m2 m3 m4 r s~ | gevind kraft V. 4 bar~ 9
@ FHINI | Fs[N] 9
GN 861-1000-EP 102 90 20 10.5 G1/4 145 80 25 410 94 157 65 12,5 65 48 140 13 8 10000 3200 6500
GN 861-1000-EP-M | 102 90 20 10.5 G1/4 145 80 25 410 94 157 65 12,5 65 48 140 13 8 10000 3200 6500
GN 861-2000-EP 112 100 20 10.5 G3/8 170 90 35 490 112 175 70 15 70 56 172 13 10 20000 3800 9500
GN 861-2000-EP-M | 112 100 20 10.5 G3/8 170 90 35 490 112 175 70 15 70 56 172 13 10 20000 3800 9500
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GN 862

Pneumatisk vertikal hurtigspaender

GN 862 kan monteres pa to planer uafheengigt af hinanden. Desuden er
modellen pladsbesparende. For at sikre lang levetid bgr lukketryk ikke
overstige 6 bar. Regulator anbefales.

Holdekapacitet 2200-2700 N.

Pladedele i zinkbelagt heerdet stal C10.

- Udfegrelse EPV3 med &ben gaffel.

- Udfegrelse APV3 med massiv arm. Med to bolthuller for pasvejsning.
Begge typer kan ogsa leveres med magnetisk stempel.

Styrestift i heerdet stal.

Styretapper og styrestifter for stempel i heerdet og udglgdet stal.
Dobbeltstempel med justérbar deempning. Anbefalet max. lukketryk
pa 6 bar.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt. Styrestifter er forsynet ©)
med laseringe. GN 862 M med magnetisk stempel kan anvendes
sammen med magnetsensor GN 896.2. Se side 47.

Trykluftforbindelse bs
m
GN 862-APV3 {}FS
lo B
l:\m &
H— g0 ©
E T T T
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GN 862-EPV3 L]
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GN 862-APV3 GN 862-EPV3
b2
m2
=8 ms
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T ] L
=1 G = D)- 1 = =
~ 1= i
&
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t— ] —
l2
13 Indv. | Holde- | Lukketryk VEmah
Type a~ bl b2 b3 b4 b5 di d2 d3@ e hl h2 h3 h4~ 11 12 RS mlL m2 m3 md m5 r s |gevind| kraft | v.4 bar~ 9
g || Fsm 9
GN 862-200-APV3 34 61 385 52 35 85 M8 6.5 G1/8 40.5 210 78 17 35 150 59 - 26 145 16 11 16 96 - 4 2200 900 1147
GN 862-200-APV3-M | 34 61 38,5 52 35 85 M8 6.5 G1/8 40.5 210 78 17 35 150 59 - 26 145 16 11 16 96 - 4 2200 900 1100
GN 862-300-APV3 42 68 53 60 51 10.3 M10 85 G1/4 51 258 108 20 41 188 74 - 30 16,5 28 13 30 121 - 6 2700 1200 2020
GN 862-300-APV3-M | 42 68 53 60 51 10.3 M10 8.5 G1/4 51 258 108 20 41 183 74 - 30 16.5 28 13 30 121 - 6 2700 1200 2015
GN 862-200-EPV3 - 61 385 52 3 - M8 65 G1/8 405 210 78 17 35 150 - 80 26 145 16 11 16 96 6 4 2200 900 1155
GN 862-200-EPV3-M | - 61 385 52 35 - M8 6.5 G1/8 405 210 78 17 35 150 - 80 26 145 16 11 16 96 6 4 2200 900 1100
GN 862-300-EPV3 - 68 53 60 51 - M10 85 G1/4 51 258 108 20 41 183 - 104 30 165 28 13 30 121 8 6 2700 1200 2025
GN 862-300-EPV3-M | - 68 53 60 51 - M10 85 G1/4 51 258 108 20 41 188 - 104 30 165 28 13 30 121 8 6 2700 1200 2030
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KLEE/ GN 862.1

Pneumatisk vertikal hurtigspeender

GN 862.1 kan monteres pa to planer uafhaengigt af hinanden. Desuden
er modellen pladsbesparende. For at sikre lang levetid bar lukketryk
ikke overstige 6 bar. Regulator anbefales.

Holdekapacitet 2200-2700 N.

Pladedele i heerdet stal C10, forzinket.
- Udfgrelse APV3S med aben gaffel. Leveres med to montageskiver.
- Udfgrelse EPV3S med massiv arm. Med to bolthuller for pasvejsning.

Begge typer kan ogsa leveres med magnetisk stempel. oo

Styrestift i heerdet stal. g '

Styretapper og styrestifter for stempel i heerdet og udglgdet stal. © *
—

Den pneumatiske cylinder er med justérbar luftdeempning. C

Bevaegelige dele er smurt med specialfedt. Styrestifter er forsynet ®

med laseringe. GN 862.1-M med magnetisk stempel kan anvendes
sammen med magnetsensor GN 896.2. Se side 47.

GN 862.1-APV3S GN 862.1-EPV3S

GN 862.1-EPV3S
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13 Indv. | Holde- | Lukketryk

Type a~ bl b2 b3 b4 b5 di d2 d3 e hl h2 h3 h4~ 11 12 TER mlL m2 m3 md m5 r s |gevind| kraft | v. 4 bar~
[} FH [N] FS [N]
GN 862.1-200-APV3 34 595385 51 35 85 M8 6.5 G1/8 39.5 296 78 17 35 150 59 80 26 145 16 11 16 98 6 4 2200 900
GN 862.1-200-APV3-M | 34 59.538.5 51 35 85 M8 6.5 G1/8 39.5 296 78 17 35 150 59 80 26 145 16 11 16 98 6 4 2200 900
GN 862.1-300-APV3 42 68.5 53 60.5 50 10.3 M10 8.5 G1/4 50.5 360 108 20 41 187 74 104 30 165 30 12 30 122 8 6 2700 1200
GN 862.1-300-APV3-M | 42 68.5 53 60.5 50 10.3 M10 8.5 G1/4 50.5 360 108 20 41 187 74 104 30 16.5 30 12 30 122 8 6 2700 1200
GN 862.1-200-EPV3 34 595385 51 35 85 M8 6.5 G1/8 39.5 296 78 17 35 150 59 80 26 145 16 11 16 98 6 4 2200 900
GN 862.1-200-EPV3-M | 34 59.538.5 51 35 85 M8 6.5 G1/8 39.5 296 78 17 35 150 59 80 26 145 16 11 16 98 6 4 2200 900
GN 862.1-300-EPV3 42 68.5 53 60.5 50 10.3 M10 8.5 G1/4 50.5 360 108 20 41 187 74 104 30 165 30 12 30 122 8 6 2700 1200
GN 862.1-300-EPV3-M | 42 68.5 53 60.5 50 10.3 M10 8.5 G1/4 50.5 360 108 20 41 187 74 104 30 165 30 12 30 122 8 6 2700 1200
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GN 863

Pneumatisk vertikal hurtigspaender - heavy duty

GN 863 er let at adskille. Desuden er modellen pladsbesparende. For at
sikre lang levetid bar lukketryk ikke overstige 6 bar. Regulator anbefales.
Holdekapacitet 3400-4320 N.

Base i sortoxideret trykstgbt stal.

Pladedele i zinkbelagt stal. Taler svejsning.

Styrestift i heerdet stal.

Dobbeltstempel med justérbar deempning. Anbefalet max. lukketryk
pa 6 bar.

Beveaegelige dele er smurt med specialfedt. Styretapper er monteret
aksialt med laseringe. GN 863 med magnetisk stempel kan anven-
des sammen med magnetsensor GN 896.3. Se side 47.
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Indv. | Holde- | Lukketryk o
Type bl~ b2 b3 b4 di1 d2 h1i h2 h3 11 12 ml1 m2 m3 m4 r s~ |gevind| kraft V. 4 bar— 9
@ | FHINI| FS[NI 9
GN 863-1000-EPV-M | 102 90 80 20 10.5 G1/4 355 130 25 215 80 50 13 50 - 140 13 8 10000 3400 6500
GN 863-2000-EPV-M | 112 100 90 20 13 G3/8 425 160 35 245 100 54 12 58 45 172 14 10 20000 4320 9000
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KLEE/

Pneumatisk skub-og-traek hurtigspaender

Haeftestemplet i denne serie er af samme type og stagrrelse som den
manuelle skub-og-traek hurtigspaender GN 842 pa side 16. For at sikre
lang levetid bar lukketryk ikke overstige 6 bar. Regulator anbefales.
Holdekapacitet 1200-25000 N.

Base

- Udfgrelse SP3 i sortoxideret trykstgbt stal.

- Udfgrelse SP3-M i sortoxideret trykstgbt stdl med magnetisk stempel
Pladedele i forzinket hzerdet stal C10.

Stempel i forzinket stal.

Stgttebgsning i haerdet og udgladet stal.

Dobbeltstempel med anbefalet max. lukketryk pa 6 bar.

Beveegelige dele er smurt med specialfedt. GN 890 udfgrelse M med
magnetisk stempel kan anvendes sammen med bergringsfri fgler GN
896.1 og GN 896.2 Se side 47.

T — B —19-¢ N —— 1k

A A2

d2
S

b2 Trykluftforbindelse

mz2 ms ms

| == R .
- > N
& o —
ds ds
Slag- Indv. Holde- | Lukketryk N
Type a bl b2 di d2 d3 d4 h 11 12 I3 mlL m2 m3 m4 s— t | leengde | gevind kraft V. 4 bar~ 9
w %] FH[N] | FS[N] 9
GN 890-70-SP3 14 42 64 85 M6 4.3 G1/8 52 172 785 20 26 135 26 - 85 12 12 1200 500 555}
GN 890-360-SP3 275 53 90 12 M8 55 G1/8 70 260 113 32 335 30 365 - 85 16 21 5600 3100 1285
GN 890-360-SP3-M |27.5 53 90 12 M8 55 G1/8 70 260 113 32 335 30 365 - 85 16 21 5600 3100 1260

16000 4100 2245
16000 4100 2440
25000 6000 4830
25000 6000 4800

(elesaaANTER) | 3°

GN 890-1100-SP3 28 67 133 16 MI10 85 G1/4 83 356 171 50 41 15 35 41 9 18 31
GN 890-1100-SP3-M | 28 67 133 16 M10 85 G1/4 88 356 171 50 41 15 35 41 9 18 31
GN 890-2100-SP3 385 81 177 20 M12 8.5 G1/4 100 460 222 62 50 35 50 50 13 22 45
GN 890-2100-SP3-M | 38.5 81 177 20 M12 8.5 G1/4 100 460 222 62 50 35 50 50 13 22 45
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GN 807 og GN 80 KLEE/
Trykfod/spaendebolt, stal og rustfast stal INO

GN 807 Stainless Ste&
Materiale:

Bolt med ottekantet hoved i DIN 933 forzinket stal, klasse 8.8 (traek-

- Type B er med beskyttelseskappe DIN 806 (kun for d1<=M12)
2 matrikker i fozinket stal.

p SN
styrke 800 N/mm?2). ; ﬁw
- Type A er uden beskyttelseskappe - mm@ i

~ i

4

GN 807-NI
Materiale:
Bolt med ottekantet hoved i rustfast stal AISI 304.
- Type A er uden beskyttelseskappe
- Type B er med beskyttelseskappe DIN 806
2 mgtrikker i rustfast stal AISI 304.
GN 807-NI anbefales til kreevende miljger ved krav til korrosionssikker-
hed.
— )
) ; ) T
' 1
1 |
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= i
X
| |
1 : — T
| '
X
| S l
' i |
: <P )
1< EUE N o
i - - o
A '
Stal
Type d L D h hl h2 11 s Va;g‘
GN 807-M4-23-A M4 23 - 3 32 - - 7 5
GN 807-M5-38-A M5 38 - 35 47 - - 8 9 .
GN 807-M6-29-A M6 29 - 4 52 - - 10| 12 Rustfast stal
GN 807-M6-49-A M6 49 - 4 52 - - 10| 17
GN 807-M8-36-A M8 3 - 55 68 - - 13| 24 Veegt
GN807-M8-56-A | M8 56 - 55 68 - - 13| 30 Type @ L D b W oS |7
GN 807-M8-96-A M8 9 - 55 68 - - 13| 43
GN 807-M10-43-A |M10 43 - 65 84 - - 16 | 47 G Eor-mERZEAAN || i 28 = 8 82 = = 7 || 8
GN 807-M10-77-A |M10 77 - 65 84 - - 16| 67 GN807-M5-38-ANI [M5 38 - 35 47 - - 8| o
GN 807-M10-127-A |M10 127 - 65 84 - - 16| 92
GN 807-M12-53-A | M12 53 - 7.5 10.8 - - 18 75 G BU7-HIEZSAN || WE 29 : £ 82 - - 1o i
GN 807-M12-88-A |M12 88 - 7.5 108 - - 18 | 101 GN 807-M6-49-ANI [ M6 49 - 4 52 - - 10| 17
GN 807-M12-128-A |M12 128 - 7.5 108 - - 18 | 129
N I B 2 1 S el - | - a | e GN807-M8-36-ANI [M8 36 - 55 68 - - 13| 24
GN 807-M4-23B M4 23 11 3 32 65 25 7 6 GN 807-M8-56-A-NI [M8 56 - 55 68 - - 13| 30
GN 807-M5-38-B M5 38 12 35 47 8 25 8 | 10
GN 807-M6-29-B M6 29 15 4 52 10 4 10| 13 CIY EO-WBEAAAN || W8 B = B8 BE = = S| 48
GN 807-M6-49-B M6 49 15 4 52 10 4 10| 19 GN807-M4-23B-NI | M4 23 11 3 32 65 25 7 | 6
GN 807-M8-36-B M8 36 19 55 6.8 13 55 13 | 29
GN 807-M8-56-B M8 56 19 55 6.8 13 55 13 | 34 CN EorEEEND || e & 12 s A7 B 25 8 || 1
GN 807-M8-96-B M8 96 19 55 6.8 13 55 13 | 47 GN 807-M6-20-B-NI [ M6 20 15 4 52 10 4 10 | 13
GN 807-M10-43-B |M10 43 24 65 84 16 7 16 | 54
GN 807-M10-77-B |M10 77 24 6.5 8.4 16 7 16 74 CNET-NEAeEN || M a9 A5 4 B2 o & o 1
GN 807-M10-127-B |M10 127 24 65 84 16 7 16 | 99 GN 807-M8-36-B-NI [ M8 36 19 55 6.8 13 55 13 | 29
GN 807-M12-53-B |M12 53 26 7.5 108 19 85 18 | 85
GN 807-M12-88-B |M12 88 26 7.5 10.8 19 85 18 | 111 G EorBeEEEN || S B Y B @8 I8 B I8 || &
GN 807-M12-128-B |M12 128 26 7.5 10.8 19 85 18 | 139 GN 807-M8-96-B-NI [ M8 96 19 55 6.8 13 55 13 | 47
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KLEE/ /708 og GN 708-NI
Trykfod/speendebolt med gummi, stal og rustfast stal

GN 708 !tmegte&
Materiale:

Bolt i forzinket stal, klasse 5.8 (traekstyrke 500 N/mm?).
Trykfod i sort neopren shore 85, monteret pa bolt.
2 mgtrikker i fozinket stal.

GN 708-NI

Materiale:

Bolt i rustfast stal AISI 304.

Trykfod i sort neopren shore 85, monteret pa bolt.
2 meatrikker i rustfast stal AISI 304.

GN 708-NI anbefales til kreevende miljger og ved krav til korrosionssik-

kerhed.
.
'
Y |
i e !
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| |
Stal Rustfast stal
Type d L d1 h h1 Vesgs
2 Type d L d1 h hy | Vot
GN 708-M5-45 M5 45 10 11 4.7 9 yp g
GN 708-M6-55 M6 55 13 12 5.2 16 GN 708-M5-45-NI M5 45 10 11 4.7 9
GN 708-M8-68 M8 68 16 18 6.8 33 GN 708-M6-55-NI M6 55 13 12 5.2 16
GN 708-M10-77 M10 77 20 21 8.4 64 GN 708-M8-68-NI M8 68 16 18 6.8 33

(elesa-sANTR) | 1




GN 802

Trykfod/spaendebolt

Materiale:

Bolt i DIN 6332 sortoxideret stal med invendig sekskant.

Trykfod i DIN 6311 drejet og heerdet sortoxideret stal med lasering.
2 matrikker i fozinket stal.

Laseringen i trykfoden ggr det muligt at anvende foden eller at afmon-
tere foden og anvende den haerdede bolt i stedet.

hy

Type d L D e h h1 Va;gt
GN 802-M5-37* M5 37 14 - 10 4.7 12
GN 802-M6-32 M6 32 12 2.2 7 5.2 15
GN 802-M6-42 M6 42 12 2.2 7 5.2 17
GN 802-M6-52 M6 52 12 2.2 7 5.2 19
GN 802-M8-38 m8 38 16 3 9 6.8 28
GN 802-M8-48 m8 48 16 g 9 6.8 30
GN 802-M8-63 m8 63 16 3 9 6.8 34
GN 802-M8-83 M8 83 16 8 9 6.8 41
GN 802-M10-44 M10 44 20 3.6 11 8.4 58]
GN 802-M10-54 M10 54 20 3.6 11 8.4 58
GN 802-M10-64 M10 64 20 3.6 11 8.4 63
GN 802-M10-84 M10 84 20 3.6 11 8.4 72
GN 802-M12-55 M12 55 25 4.5 13 10.8 92
GN 802-M12-65 M12 65 25 4.5 13 10.8 96
GN 802-M12-85 M12 85 25 4.5 13 10.8 110
GN 802-M12-105 M12 105 25 4.5 13 10.8 120
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KLEE/

Trykfod/speaendebolt

Materiale:

Trykfod i acetalbaseret technopolymer. Sort med mat finish. Tempera-
turbestanding op til 80°C.

Pinolskrue i sortoxideret stal (treekstyrke 500 N/mm?).

2 matrikker i fozinket stal.

Trykfoden kan nemt monteres eller afmonteres pa pinolskruens kugle.

Y

GN 903

Type D d I I 12~ h1 s Vaggt
GN 903-15-M6-26-ST 15 M6 26 7.6 3.6 5.2 3 12
GN 903-15-M6-36-ST 15 M6 36 7.6 3.6 5.2 3 15
GN 903-15-M6-46-ST 15 M6 46 7.6 3.6 5.2 3 17
GN 903-15-M8-20-ST 15 M8 20 7.6 2.5 6.8 4 18
GN 903-15-M8-35-ST 15 M8 35 7.6 2.5 6.8 4 21
GN 903-15-M8-45-ST 15 M8 45 7.6 2.5 6.8 4 24
GN 903-15-M8-58-ST 15 M8 58 7.6 2.5 6.8 4 28
GN 903-18-M8-20-ST 18 M8 20 9.2 2.2 6.8 2 19
GN 903-18-M8-35-ST 18 M8 35 9.2 4.2 6.8 4 22
GN 903-18-M8-45-ST 18 M8 45 9.2 4.2 6.8 4 25
GN 903-18-M8-58-ST 18 M8 58 9.2 4.2 6.8 4 29
GN 903-18-M10-34-ST 18 M10 34 9.2 3.8 8.4 5 34
GN 903-18-M10-44-ST 18 M10 44 9.2 3.8 8.4 5 40
GN 903-18-M10-57-ST 18 M10 57 9.2 3.8 8.4 5 47
GN 903-18-M10-74-ST 18 M10 74 9.2 3.8 8.4 5 55
GN 903-21-M8-20-ST 21 M8 20 10 5 6.8 2 19
GN 903-21-M8-35-ST 21 M8 35 10 5 6.8 4 22
GN 903-21-M8-45-ST 21 M8 45 10 5 6.8 4 25
GN 903-21-M8-58-ST 21 M8 58 10 5 6.8 4 29
GN 903-21-M10-34-ST 21 M10 34 10 4.3 8.4 5 35
GN 903-21-M10-44-ST 21 M10 44 10 4.3 8.4 5 21
GN 903-21-M10-57-ST 21 M10 57 10 4.3 8.4 5 48
GN 903-21-M10-74-ST 21 M10 74 10 4.3 8.4 5 56
GN 903-21-M12-34-ST 21 M12 34 10 3.4 10.8 6 47
GN 903-21-M12-57-ST 21 M12 57 10 3.4 108 6 68
GN 903-21-M12-74-ST 21 M12 74 10 3.4 10.8 6 80
GN 903-21-M12-94-ST 21 M12 04 10 3.4 10.8 6 95
GN 903-25-M8-20-ST 25 VE) 20 105 55 6.8 2 21
GN 903-25-M8-35-ST 25 M8 35 105 5.5 6.8 4 24
GN 903-25-M8-45-ST 25 M8 45 105 5.5 6.8 4 27
GN 903-25-M8-58-ST 25 M8 58 105 5.5 6.8 4 31
GN 903-25-M10-34-ST 25 M10 34 10.5 4.6 8.4 5 37
GN 903-25-M10-44-ST 25 M10 44 10.5 4.6 8.4 5 43
GN 903-25-M10-57-ST 25 M10 57 10.5 4.6 8.4 5 50
GN 903-25-M10-74-ST 25 M10 74 10.5 4.6 8.4 5 58
GN 903-25-M12-34-ST 25 M12 34 10.5 3.6 10.8 6 49
GN 903-25-M12-57-ST 25 M12 57 10.5 3.6 10.8 6 70
GN 903-25-M12-74-ST 25 M12 74 10.5 3.6 10.8 6 82
GN 903-25-M12-94-ST 25 M12 04 10.5 3.6 10.8 6 97

(elesa+GANTER)
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GN 903-NI
Rustfast trykfod/speendebolt INO&
eel

KLEE/

Materiale: Stainless St

Trykfod i acetalbaseret technopolymer. Sort med mat finish. Tempera-
turbestanding op til 80°C.

Pinolskrue i rustfast stal AISI 303.

2 matrikker i rustfast stal AISI 303.

Trykfoden kan nemt monteres eller afmonteres pa pinolskruens kugle.

Y
|
|
}

\ -~
T~
Type D d I 1 12~ h1 s Vezgt
GN 903-15-M6-26-NI 15 M6 26 76 3.6 5.2 3 6
GN 903-15-M6-36-NI 15 M6 36 7.6 3.6 5.2 3 9
GN 903-15-M6-46-NI 15 M6 46 7.6 3.6 5.2 3 11
GN 903-15-M8-20-NI 15 M8 20 7.6 2.5 6.8 4 18
GN 903-15-M8-35-NI 15 M8 35 7.6 2.5 6.8 4 21
GN 903-15-M8-45-N| 15 M8 45 7.6 2.5 6.8 4 24
GN 903-15-M8-58-NI 15 M8 58 7.6 2.5 6.8 4 28
GN 903-18-M8-20-NI 18 M8 20 9.2 4.2 6.8 4 19
GN 903-18-M8-35-NI 18 M8 35 9.2 4.2 6.8 4 22
GN 903-18-M8-45-N| 18 M8 45 9.2 4.2 6.8 4 25
GN 903-18-M8-58-NI 18 M8 58 9.2 3.8 8.4 4 29
GN 903-18-M10-34-NI 18 M10 34 9.2 3.8 8.4 5 34
GN 903-18-M10-44-NI 18 M10 44 9.2 3.8 8.4 5 40
GN 903-18-M10-57-NI 18 M10 57 9.2 3.8 8.4 5 47
GN 903-18-M10-74-NI 18 M10 74 9.2 3.8 8.4 5 55]
GN 903-21-M8-20-NI 21 M8 20 10 5 6.8 2 19
GN 903-21-M8-35-NI 21 M8 35 10 5 6.8 4 22
GN 903-21-M8-45-NI 21 M8 45 10 5 6.8 4 25
GN 903-21-M8-58-NI 21 M8 58 10 5 6.8 4 29
GN 903-21-M10-34-NI 21 M10 34 10 4.3 8.4 5 35
GN 903-21-M10-44-NI 21 M10 44 10 4.3 8.4 5] 41
GN 903-21-M10-57-NI 21 M10 57 10 4.3 8.4 5 48
GN 903-21-M10-74-NI 21 M10 74 10 4.3 8.4 5 56
GN 903-21-M12-34-NI 21 M12 34 10 3.4 10.8 6 a7
GN 903-21-M12-57-NI 21 M12 57 10 3.4 10.8 6 68
GN 903-21-M12-74-NI 21 M12 74 10 3.4 10.8 6 80
GN 903-21-M12-94-NI 21 M12 94 10 3.4 10.8 6 o5
GN 903-25-M8-20-NI 25 M8 20 105 5.5 6.8 2 21
GN 903-25-M8-35-NI 25 M8 35 10.5 5.5 6.8 4 24
GN 903-25-M8-45-N| 25 M 45 105 5.5 6.8 4 27
GN 903-25-M8-58-NI 25 M8 58 10.5 5.5 6.8 4 31
GN 903-25-M10-34-NI 25 M10 34 10.5 4.6 8.4 5 37
GN 903-25-M10-44-NI 25 M10 44 10.5 4.6 8.4 5 43
GN 903-25-M10-57-NI 25 M10 57 10.5 4.6 8.4 5] 50
GN 903-25-M10-74-NI 25 M10 74 10.5 4.6 8.4 5 58
GN 903-25-M12-34-NI 25 M12 34 10.5 3.6 10.8 6 49
GN 903-25-M12-57-NI 25 M12 57 10.5 3.6 10.8 6 70
GN 903-25-M12-74-NI 25 M12 74 10.5 3.6 10.8 6 82
GN 903-25-M12-94-NI 25 M12 94 105 3.6 10.8 6 o7
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KLEE/

Trykfod/speendebolt med fjeder

Materiale:

Bolt i forzinket stal, klasse 5.8 (traekstyrke 500 N/mm?).
Trykfod i sortoxideret nitrideret stal.

2 mgtrikker i fozinket stal.

Ved anvendelse af manuelt aktiveret hurtigspsender kan GN 804 eller GN
708 anvendes for nemmere at kompensere for dgdpunktet. Se side 39.

F(da N=kp)
300 |
‘ 1

M12 !
250 \ |
\ + .
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M5 — \\ N , +
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Type d L D d1 h max h1 s Va;g‘
GN 804-M5-45 M5 45 13 11 13 4 14 15
GN 804-M6-50 M6 50 16 13 15 4 16 27
GN 804-M8-70 M8 70 18 15 17 5 19 58
GN 804-M10-85 M10 85 24 18 20 6 24 123
GN 804-M12-106 M12 106 28 21 24 7 27 196
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GN 605

Kuglespaendeskue
Sortoxideret kugleskrue med indvendig sekskant.

Kugle i heerdet stal

- Udferelse A: Kugle til applikationer med enkelt kontakt
- Udgave B: Fladslebet kugle til ikke-parallelle overflader
- Udgave V: Ikke-rotérbar fladslebet kugle

- Udgave VR: Ikke-rotérbar kugle med ru overflade

Maksimal kreengning af fladslebet kugle er 9 grader.
Kugleskruen er velegnet til lasning eller til at stgtte emner under bearbejdning.

Fas ogsa i rustfast udgave.

GN 605-A GN 605-B GN 605-V
GN 605-VR
d s

——

T

=

= = =
d1
——

Type d | 11~ 2~ d1 d2 s Va;gt
GN 605-M4-6-A M4 6 08 = 25 . 2 1
GN 605-M4-10-A M4 10 0.8 - 25 - 2 1
GN 605-M4-16-A M4 16 0.8 - 2.5 - 2 1
GN 605-M5-8-A M5 8 0.9 - 3 - 25 1
GN 605-M5-12-A M5 12 0.9 - 3 - 25 1
GN 605-M5-20-A M5 20 0.9 - 3 - 2.5 z
GN 605-M4-6-B M4 6 - 0.4 - 1.8 2 1
GN 605-M4-10-B M4 10 = 0.4 = 18 2 1
GN 605-M4-16-B M4 16 - 0.4 - 18 2 1
GN 605-M5-8-B M5 8 - 0.5 - 2 2.5 1
GN 605-M5-12-B M5 12 = 05 = 2 25 1
GN 605-M5-20-B M5 20 - 05 - 2 25 2
GN 605-M6-10-* M6 10 14 0.6 2 52 g 2
GN 605-M6-16-* M6 16 1.4 0.6 4 3.2 3 3
GN 605-M6-20-* M6 20 1.4 0.6 4 82 3 5
GN 605-M6-25-* M6 25 1.4 0.6 4 52 3 4
GN 605-M8-10-* M8 10 17 0.7 55 2.2 2 3
GN 605-M8-12-* M8 12 17 0.7 55 4.2 4 3
GN 605-M8-20-* M8 20 17 0.7 55 4.2 4 6
GN 605-M8-25-* M8 25 1.7 0.7 555) 4.2 4 8
GN 605-M8-30-* M8 30 17 0.7 5.5 4.2 4 9
GN 605-M10-12-* M10 12 23 0.8 7 57 5 5
GN 605-M10-16-* M10 16 2.3 0.8 7 5.7/ 5 7
GN 605-M10-20-* M10 20 2.3 0.8 7 5.7 5 9
GN 605-M10-25-* M10 25 2.3 0.8 7 5.7 5 11
GN 605-M10-35-* M10 35 2.3 0.8 7 5.7 5 16
GN 605-M12-16-* M12 16 2.8 0.9 8 7.1 6 10
GN 605-M12-20-* M12 20 2.8 0.9 8 7.1 6 13
GN 605-M12-30-* M12 30 2.8 0.9 8 71 6 20
GN 605-M12-40-* M12 40 2.8 0.9 8 7.1 6 28
GN 605-M16-20-* M16 20 2 15 12 9.7 8 22
GN 605-M16-25-* M16 25 4 15 12 9.7 8 28
GN 605-M16-35-* M16 35 4 1.5 12 9.7 8 41
GN 605-M16-50-* M16 50 4 15 12 9.7 8 48
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KLEE/

896.2; GN 896.3

Kontakt til pneumatikspaender

Tekniske data:

Information IEC 529 DIN VDE 0470-1

Elektrisk kabel med 2 ledninger.

Hvis kontakt anvendes pa DC skal den brune ledning forbindes med +
for at dioden virker.

Med GN 896.1, GN 896.2 og GN 896.3 kontakter kan pneumatiske hur-
tigspeendere udsende kontrolsignaler. For at muliggere dette skal hurtigspaen-
deren udstyres med specialcylinder med magnetisk stempel, som skaber
elektrisk kontakt i hurtigspaenderen, sa denne lukker.

De pneumatiske hurtigspaendere i tabellen nedenfor kan leveres med den
ovenfor beskrevne cylinder for lukning (type -M).

Pneumatikspaenderkontakten kan monteres alle steder i cylinderens fulde
slag-leengde.

GN 896.1/GN 896.2 GN 896.3

Kabeltilslutning

Monteringsstrop

Diode Diode

Fastspeendingsskrue

Specifikationer GN 896.1 GN 896.2 GN 896.3

Volt omréde 3+110 V AC/DC | 3+110V AC/DC | 10+110 V AC/DC O

Kontakt-strgm 0.3A 0.3A 0.25 A

Kontakt-effekt (ind.) 10 VA 10 VA 10 VA

Spaendingsfald LED 3V 3V 3V

Temperaturomréade -20°C++85°C -20°C++85°C -20°C++85°C

Responstid 0.6 ms 0.6 ms 0.5 ms

Estimeret levetid (operationer) 107 | (operationer) 107 | (operationer) 10’

Beskyttelsesklasse IP 67 IP 67 IP 67

Pneumatiske hurtigspeendere Powerspeaender kontakt Veegt
Type Type b = h2~ | g
GN 860-200-AP3-M GN 896.2 44 24 10 14 85
GN 860-200-EP3-M GN 896.2 44 24 10 14 85
GN 860-300-AP3-M GN 896.2 50 27 11 14 85
GN 860-300-EP3-M GN 896.2 50 27 11 14 85
GN 860-400-AP3-M GN 896.1 62 29 10 14 90
GN 860-400-EP3-M GN 896.1 62 29 10 14 90
GN 861-1000-EP-M GN 896.3 65 - - 85| 40
GN 861-2000-EP-M GN 896.3 75 - - 85| 40
GN 862-200-APV3-M GN 896.2 44 24 10 14 85
GN 862-200-EPV3-M GN 896.2 44 24 10 14 85
GN 862-300-APV3-M GN 896.2 50 27 11 14 85
GN 862-300-EPV3-M GN 896.2 50 27 11 14 85
GN 863-1000-EPV-M GN 896.3 65 - - 35 40
GN 863-2000-EPV-M GN 896.3 75 - - 85) 40
GN 890-360-SP3-M GN 896.2 44 24 10 14 85
GN 890-1100-SP3-M GN 896.2 50 27 11 14 85
GN 890-2100-SP3-M GN 896.1 62 26 11 14 90
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Powerspandere

GN 864 Virkemade / typer

§0 Disse pneumatiske powerspaendere (Misati-patent) giver
mulighed for at klemme, holde eller gribe emner eller de
kan anvendes til positionering af veerktgj.
Fordelene ved powerspsendere er:
o hgj klemstyrke
o kompakte indbygningsmal
o reduceret luftforbrug
o lav vaegt

Hvordan powerspaenderne fungerer kan ses til venstre pa
siden.

KLEE/

GN 865 Vo 1oy

N
Diameter pa stempel kan bestilles i @20, @32 eller @40
mm med klemstyrke fra 60 til 300 Nm.
Powerspaenderne er designet og justeret til at opna leengst
mulig levetid. Levetidstests har bevist, at efter 20 millioner
operationer er powerspeenderen fortsat fuld funktionsdygtig.

GN 866 OOV VQQ ocl dog Yderligere fordele ved powerspaenderens design:

o Sporet, der styrer powerspaenderens funktion, er desig-
net saledes, at ved fuld aktivering er enheden ogsa last.
 Klemmearmens fremadgdende slag kgrer hurtigt indtil

det punkt, hvor selve klemmefunktionen pabebegyndes.
Her karer den igen langsomt. Det betyder, at det normalt
ikke vil vaere ngdvendigt at drgvle luften pa den.

« I selve klemmemekanismen er der et naleleje, hvilket
giver den bedste klemstyrke med mindst muligt slid.

o Stdlcylindere er med integreret klemmemekanisme,
hvilket giver hgj stabilitet og mange funktionsmulighe-
der. Luftindtaget p& powerspaenderen er i bunden af
enheden, hvilket gar det lettere at undga, at luftslangen
bliver klemt.

Naleleje

Fu

* Klemmemekanismen pa GN 864 er indkapslet for at
undgéa snavs og fremmedlegemener, som kan forhindre
Fs korrekt funktion.
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Montering og tilbehgr

Monteringshullerne pa powerspaenderen er designet for
montering direkte ovenpa et hun-gevind. Derudover er det
muligt at bestille powerspaenderen til montering med bolte.

De indbyggede styrebgsninger udggr en vigtig funktion ved
montering af powerspaenderen, idet de absorberer laterale
stgd og sikrer en preecis tilpasning.

Montering af powerspaenderen ved opspaending af cylinde-
ren med en cylinderholder dbner for flere monteringsmulig-
heder. Cylinderholderen er tillige forsynet med bgsninger
for at bibeholde preecisionen.

Der tilbydes et bredt udvalg af tilbehgr til powerspsender-
ne. F.eks. tilbydes veerktgjsholder til keeberne, spsendebolte
og statiske keeber. Illustrationerne til hgjre viser et udsnit
af muligheder.

Kombinationen af speendeveerktgj, speendebeslag og statisk
holder repraesenterer sammen et veerktgjsseet.

Ved fiksering og praecis positionering af spaendebeslaget og
keeberne kan man benytte GN 870 styrebgsning. Yderligere
information senere i kataloget.

Der kan monteres kontakter pa alle powerspaendere, sa
man kan modtage signal om, hvilken position powerspaen-
deren befinder sig i.

Powerspandere

Spandeholder
GN 873

Speaendebeslag Statisk holder

Statisk holder

Spaendekabe

Powerspaender til
montering pa den
ene eller anden side

(elesa+GANTER)
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GN 864

Powerspaender

Lille luftforbrug: 0,01 til 0,06 dm?.
Holdekapacitet 4070-7530 N.

Pladedele i sortoxideret stal C45.
Max. lufttryk 10 bar.

Tilbehgr bestilles separat.
Styrebgsninger GN 870 (side 62) og kontakt til indikation af keebens
position GN 893.1 - GN 893.3 (side 63).

Max. lukkemoment for GN 864 opnas, nar spaendearmen er ved slutnin-

gen af sin slagleengde. Derfor bgr klemmepositionen veere sa teet som
muligt pa slagleengdens yderpunkt.

ooo
>

7

d

MiSATj» &

o dz
S GN 870 GN 893.1+GN 893.3
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r — = L ‘ - ‘ -
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| i © ©
$ L } ]
I
D - 21 - [onen |
C I — ! |
ot ‘ '
[ ‘ \
T " T ‘ '
‘ \
‘ '
I il ‘ il
w L o
T T T T T T
S
= @ @ﬁﬂl -
Holdekraft Lukketryk Max. lukketryk
ved r pa 6 bar ved r pa 6 bar [Nm]
Type FH [N] FS [N] ved 6 bar
GN 864-20-BL 4070 2200 60
GN 864-32-BL 5620 4100 150
GN 864-40-BL 7530 6700 300
Stempel ~ . mil m3 mé Veegt
Type @ b-0.2 Dh8 dlI d2H8 d3 d4 h1-05 h2 h3 h4 11 12 +0.01 m2 4001 +0.01 m5  m6 t g
GN 864-20-BL 20 265 10 28 M5 7 4.2 M5 150 70 16 51 375 215 12 7.5 17 22 i3 45 265 32 13 620
GN 864-32-BL 32 36.5 12 40 M6 9 5 G1/8 206 91 21 755 52 31 18 10 25 30 22 6 15 | 1500
GN 864-40-BL 40 445 16 50 M8 11 6.8 G1/8 244 104 26 915 63 37 22 13 30 37 25 75 445 52 18 | 2650
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KLEE/ GN 865

Powerspaender

Lille luftforbrug: 0,01 til 0,06 dm3.
Holdekapacitet 2300-4060 N.

Pladedele i sortoxideret stal C45.
Max. lufttryk 10 bar.

Tilbehgr bestilles separat.
Styrebgsninger GN 870 (side 62) og kontakt til indikation af keebens VQQ
position GN 893.1 - GN 893.3 (side 63).

Max. lukkemoment for GN 865 opnas, nar spendearmen er ved slut-
ningen af sin slagleengde. Derfor bgr klemmepositionen veere sa teet
som muligt pa slagleengdens yderpunkt.

MisATj» &
-
ms
GN 893.1+GN 893.3
b
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\ ‘ \
\ ‘ \
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GN 870 | M |
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| } mg
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W \ \
[N
‘}‘ ‘ ‘}‘ ‘ !
\ \
i |t i |t
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Tt i
s
i ,%]l,,,, -
L
Holdekraft Lukketryk Max. lukketryk
ved r pa 6 bar ved r pa 6 bar [Nm]
Type FH [N] FS [N] ved 6 bar
GN 865-20-BI 2300 1250 60
GN 865-32-BI 3040 2220 150
GN 865-40-BI 4060 3640 300
Stempel b D d2 ) y h4 ml m3 m4 m5 Veegt
Type o @ 0o he di He d3 d4  h1-05 h2-05 h3 05 n 12 1B 14 +0.01 m2 4001 4001 +001 mé r S t g
GN 865-20-BI 20 10.5 10 28 M5 7 4.2 M5 150 171 70 97 21 21 16 16 12 7.5 17 34 22 13 475 32 13 | 620
GN 865-32-BI 32 155 12 40 M6 9 5 G1/8 206 237 91 133 31 31 21 21 18 10 25 51 30 22 675 42 15 | 1500
GN 865-40-BI 40 185 16 50 M8 11 6.8 G1/8 244 282 104 155 38 38 26 26 22 13 30 62 37 25 825 52 18 | 2650
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GN 866

Powerspaender

Lille luftforbrug: 0,01 til 0,03 dm3.
Holdekapacitet 1150-1520 N.

Pladedele i sortoxideret stal C45.
Max. lufttryk 10 bar.

Tilbehgr bestilles separat.

52

Styrebgsninger GN 870 (side 62) og kontakt til indikation af kaebens Pl Vo,
position GN 893.1 - GN 893.3 (side 63). 4 S
0 O
Max. lukkemoment for GN 866 opnas, nar spaendearmen er ved slutnin-
gen af sin slagleengde. Derfor bgr klemmepositionen veaere sa teet som
muligt pa slagleengdens yderpunkt.
MiSATj» &
%
ms
bk GN 893.1+GN 893.3
24 b
B fl @
o El £
- L=
// i& ERHERE
| L ®1|®
it | GN 870 | — |
@i‘ EEnEEE
- e © ©
vz !
B ° o
t ’ ms|
\ \
b | |
— | |
| \
i B
S
L
¥ S —
L
Holdekraft Lukketryk Max. lukketryk
ved r p& 6 bar ved r p& 6 bar [Nm]
Type FH [N] FS [N] ved 6 bar
GN 866-20-BC 1150 630 60
GN 866-32-BC 1520 1110 150
Stempel b h1i h2 _ mil m3 m4 Veegt
Type @ a g5 Dh8 di d2H8 d3 d4 05 -05 h3 11 12 +0.01 m2 +0.01 +0.01 m5 mé r s t g
GN 866-20-BC 20 21 10 28 M5 7 42 M5 150 171 70 61 21 12 73 17 22 13 45 48 32 13 630
GN 866-32-BC 32 31 12 40 M6 9 5 G1/8 206 237 91 83 31 18 10 25 30 22 6 675 42 15| 1500
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KLEE/

Beslag til powerspeaender

Pladedele i sortoxideret stal C45.
Inkluderer cylinderskrue med indvendig sekskant DIN 912 og styrebgs-

ninger GN 870 (side 62).
- Udfarelse E: Til en powerspaender
- Udfarelse Z: Til to powerspaendere

Beslag til powerspeender er velegnet til brug pa spsendearmen pa po-
werspaender GN 864 (side 50), GN 865 (side 51) og GN 866 (side 52).

Udfgrelse Z med holder til to powerspaendere er velegnet til applikatio-
ner, hvor der stilles krav til et stabilt tryk p& en komponent af tyndpla-
demetal. Hertil er kuglespeendeskrue GN 605 med plan kugle velegnet

(se www.klee.dk).

hi1

Monteringseksempler

MisSATj » ¢

=
£
2
h2
GN 870

——f

GN867A-E | . - — ] ~
£ -
——f- L @
- o _ i 7

GN 867.1-Z £ I 2

=1 9

d2 Vaegt

Type b -0.2 L h d di H8/h6 | 11 12 ml m2 m3 g
GN 867-10-M8-E 10 37 10 M8 M5 7 19.5 13 12 14.5 - 33
GN 867-10-M8-Z 10 37 10 M8 M5 7 19.5 - 30 12 14.5 17 46
GN 867-12-M10-E 12 53 12 M10 M6 9 29.5 17 18 20.9 - 71
GN 867-12-M10-Z 12 58 12 M10 M6 9 29.5 - 40 18 20.9 23 108
GN 867-16-M12-E 16 63 14 M12 M8 11 34 20 22 23.5 - 112
GN 867-16-M12-Z 16 63 14 M12 M8 11 34 - 50 22 2385 30 162

(elesa+GANTER)

53



GN 867.1

Holder for trykbolte

Pladedele i sortoxideret stal C45.

Inkluderer cylinderskrue med indvendig sekskant DIN 912 og styrebgs-
ninger GN 870 (side 54).

- Udfgrelse E: Til en powerspaender

- Udfgrelse Z: Til to powerspeendere

Beslag til powerspaender er velegnet til brug pa spsendearmen pa po-
werspaender GN 864 (side 50), GN 865 (side 51) og GN 866 (side 52).

Statisk holder GN 867.1 er designet til powerspaenderen GN 864 (side 42).
Statisk holder med to klemmebolte (Z-udgaven) er hovedsageligt designet til at
klemme pa band eller tyndplademetal. Til samme funktion kan bruges GN 605
kuglespaendeskrue. Se www.klee.dk

MiSATj» &

L Monteringseksempler

hi

o
e
=
£
=
2
h2
GN 870
— -
GNB67A-E | . - — ] ~
e F _
— - @\
- o - T o
GN 867.1-Z = T =
= 9
d2 Vaegt
Type b -0.2 L h h1 h2 d di H8/h6 | 11 mil m2 m3 m4 m5 g
GN 867.1-32-M8-E 32 38 37 10 10 M8 M5 7 7.5 15 22 17 15 il ls) - 120
GN 867.1-32-M8-Z 32 38 37 10 10 M8 M5 7 7.5 - 22 17 15 31.5 17 152
GN 867.1-42-M10-E 42 54.5 50.5 12 12 M10 M6 9 10 19 30 25 19.5 45.9 - 295
GN 867.1-42-M10-Z 42 54.5 50.5 12 12 M10 M6 9 10 - 30 25 19.5 45.9 23 380
GN 867.1-52-M12-E 52 63 61 14 14 M12 M8 11 13.5 22 37 30 225 53] - 500
GN 867.1-52-M12-Z 52 63 61 14 14 M12 M8 11 13.5 - 37 30 23.5 53 30 655
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Holder for spsendekaseber

Pladedele i sortoxideret stal C45.

Inkluderer cylinderskrue med indvendig sekskant DIN 912 og styrebgs-
ninger GN 870 (side 54).

- Udfgrelse R: Spaendekaeber hgjrevinklet ift. speendearm.

- Udfarelse P: Speendekaeber parallelle med spsendearm.

Beslag til powerspaender er velegnet til brug pa spsendearm.

GN 868 passer til speendearme pa powerspaendermodellerne GN 864 (side
50), GN 865 (side 51) og GN 866 (side 52).

Holder for spaendekaeber er preecist positioneret pa powerspaenderen vha.
styrebgsninger.
Speendekaeberne (GN 872) bliver ligeledes styret af bgsningerne.

GN 868-R GN 868-P

DIN 912

.

VI,

=

?
4

GN 870

Monteringseksempler

MisATj» &

GN 868

Type _(5’.2 L L1 h h1 d d1 Hg/is Hg/is | m 12 138 ml m2 m3 Vaggt
GN 868-10-R 10 37 - 10 M6 M5 9 7 18.5 19.5 30 - 12 14.5 17 33
GN 868-10-P 10 54 - 10 M6 M5 9 7 185 195 - 13 12 145 17 | 33
GN 868-12-R 12 53 - 12 M8 M6 11 9 235 295 40 18 209 23 | s7
GN 868-12-P 12 76 - 14 M8 M6 11 9 23.5 29.5 - 17 18 20.9 23 90
GN 868-16-R 16 63 - 14 MO M8 13 11 28 34 50 22 235 30 | 163
GN 868-16-P 16 03 - 16 M0 M8 13 11 28 34 - 20 22 235 30 | 173
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GN 868.1

Holder for speendekaeber

Pladedele i sortoxideret stal C45.

Inkluderer cylinderskrue med indvendig sekskant DIN 912 og styrebgs-
ninger GN 870 (side 54).

- Udfgrelse R: Spsendekaeber hgjrevinklet ift. speendearm.

- Udfgrelse P: Spaendekaeber parallelle med spaendearm.

Beslag til powerspaender er velegnet til brug pa spsendearm.

GN 868.1 passer til spaendearme pa powerspaendermodellen GN 864 (side 50).

Holder for spaendekaeber bliver ogsa positioneret pa speendekaeberne med
styrebgsninger.
Spaendekeaeberne GN 872 bliver ligeledes styret af bgsninger.

MiSATj » &
GN 868.1-R GN 868.1-P Monteringseksempler
L L1
ms ms ms

o .
)
l1 d i

- 4 bl

ot = \_ I &

GN 870

o E:@H - = —10 0| -

Type _(')[’. , L L1 h hioh2 3 d a Hglzhﬁ Hg/?;16 | L 12 mi m2 m3 m4 ms V"Sgt
GNB868.1-32-R | 32 38 - 37 10 10 - M6 M5 9 7 185 75 - 22 17 15 315 - | 140
GN 868.1-32-P 32 - 55) 37 - 10 10 M6 M5 9 7 18.5 7.5 13 22 17 15 31.5 17 119
GN868.1-42-R | 42 545 - 505 12 12 - M8 M6 11 9 235 10 - 30 25 195 459 - | 355
GN 868.1-42-P 42 - 77.5 50.5 - 12 14 M8 M6 11 9 23.5 10 17 30 25 19.5 459 23 293
GNB868.152-R | 52 63 - 61 14 14 - M0 M8 13 11 28 135 - 37 30 235 53 - | ess
GN868152-P | 52 - 93 61 - 14 16 M0 M8 13 11 28 135 20 37 30 235 53 30 | 500
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Holder for spsendekaseber

Pladedele i sortoxideret stal C45.

Inkluderer cylinderskrue med indvendig sekskant DIN 912 og styrebgs-

ninger GN 870 (side 54).
- Udfarelse E: Til en powerspaender
- Udfarelse Z: Til to powerspaendere

Holder for speendekeeber er velegnet til brug sammen med powerspaen-

der GN 865 (side 51).

Udfgrelse Z med holder til to powerspaendere er velegnet til applikatio-
ner, hvor der stilles krav til et stabilt tryk p& en komponent af tyndpla-
demetal. Hertil er kuglespeendeskrue GN 605 med plan kugle velegnet

(se www.klee.dk).

DIN 912

:

— ;

GN 869.1

MisATj» &

Monteringseksempler

_di _d|
ma2 o
— L o
Fr@ (EN
I ¥
GN869.1E =| g @ =
| 7 @
1 \%
— L o
I © O\ VT
A
GN8§91-Z = 2] =
9!
1 @
Type b L h d d1 d2 H8/h6 I 1 12 m1 m2 m3 ma Va;gt
GN869.1-32E | 32 985 10 M8 M5 7 8 15 34 53 22 - 167
GN869.1-32-Z | 32 985 10 M8 M5 7 8 - 30 34 53 22 17 175
GN 869.1-42-E | 42 140 14 M10 M6 9 8.5 19 51 74.4 30 440
GN 869.1-42-Z 42 140 14 M10 M6 9 8.5 - 40 51 74.4 30 23 490
GN 869.1-52-E | 52 168 16 M12 M8 11 12.5 22 - 62 88.5 37 700
GN 869.1-52-Z | 52 168 16 M12 M8 11 12.5 - 50 62 88.5 37 30 815
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GN 869.2

Holder for spaendekaeber

KLEE/

Pladedele i sortoxideret stal C45.
Inkluderer cylinderskrue med indvendig sekskant DIN 912 og styrebgs-
ninger GN 870 (side 54).

- Udfarelse R: Spaendekaeber hgjrevinklet ift. speendearm.

- Udfagrelse P: Speendekaeber parallelle med spaendearm.

Beslag til powerspaender er velegnet til brug pa spsendearm.

GN 868.2 passer til speendearme pa powerspaendermodellen GN 866 (side 52).

Holder for spaendekaeber bliver ogsa positioneret pa speendekaeberne med
styrebgsninger.
Speaendekeeberne GN 872 bliver ligeledes styret af bgsninger.

MisSATj» &
GN 869.2-R GN 869.2-P Monteringseksempler
DIN 912
=
= W !
«Jﬁ | =
! ‘- d2
ds di d
GN 870 m m2
L
D
<t w fae)
oD
7
d2 d3 Veegt
Type b -0.2 L L1 h d di H8/h6 H8/h6 | 11 12 13 ml m2 m3 m4 9
GN 869-32-R | 32 98.5 - 10 M6 M5 7 9 18.5 8 30 - 34 53 17 22 160
GN 869-32-P | 32 - 1155 10 M6 M5 7 9 18.5 8 - 13 34 53 17 22 165
GN 869-42-R | 42 140 = 14 M8 M6 9 11 235 85 40 = 51 74 23 30 460
GN 869-42-P | 42 - 163 14 M8 M6 9 11 235 85 - 17 51 74 23 30 455
GN 869-52-R | 52 168 = 16 M10 M8 11 13 28 125 50 = 62 885 30 37 810
GN 869-52-P | 52 - 198 16 M10 M8 11 13 28 125 - 20 62 885 30 37 765
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Spaendekaebe

Pladedele i sortoxideret stal C45.

Styrebgsning GN 870 (side 62) bestilles separat.

GN 872 spaendekaebe er fremstillet, s den passer til det gvrige tilbe-

har til powerspaendere. Normalt bearbejdes de efter gnske til den rette
form.

MiSATj » ¢
m GN 870 Monteringseksempler
d
| - ||
] ! | | ]
| : —A
| | ™| =
| | '
I 1
]
AR
I Q) [HE] D
\ [
@)i ' i'
o) D
— =
]
— L o
Type L H d d1 H8/h6 h | m1 +0.01 Vazgt
GN 872-30-25 30 25 M6 9 13 13 17 136
GN 872-30-50 30 50 M6 9 13 13 17 143
GN 872-40-35 40 35 M8 11 17 17 23 170
GN 872-40-70 40 70 V8 11 17 17 23 350
GN 872-50-45 50 45 M10 13 20 20 30 320
GN 872-50-80 50 80 M10 13 20 20 30 580
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GN 871

Afstandsplader

GN 871 til fintilpasning af de to spaendekaeber. Det er en simpel made
at optimere positionen af spaendekeeberne og dermed ogsa sikring af

spaendekraft.

Pladedele i sortoxideret stal.

GN 871 leveres kun i komplet seet med 5 stk. i forskellige tykkelser.

MiSATi» ¢
m1 Monteringseksempler
di GN 868-R
| | M m
' L
_ | | |
\|/ | GN 871 I R
1 |
p— L fr— S l— -
GN 868.1-R
]
Type L s | di ml Va;gt
GN 871-30 30 0.1 0.2 0.3 0.5 13 9.2 17 3
GN 871-40 40 0.1 0.2 0.3 0.5 17 11.2 23 5
GN 871-50 50 0.1 0.2 0.3 0.5 20 13.2 30 9
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Spaendeholder
Pladedele i sortoxideret stal C45.
Der medfglger styrebgsninger GN 870 (side 62).

GN 873 forgger monteringsmulighederne og dermed ogsa antallet af
applikationer, hvori powerspaenderen kan bruges. Skulderen kan bruges
til at placere powerspaenderen preecis, hvor man vil have den. De to
styrebgsninger ggr, at man opnar en praecis og stabil placering af spaen-
deholderen.

Specifikationer for spaendeholder str. d1=40 (stempel @20) og d1=50
(stempel @40) i tabellen nedenfor.

GN 873

MisATi» &

DIN 912 Excentrisk fastspzaending Monteringseksempler
L
A
i\ : N
d2 i
= INE-—— N s
d .
cr |
d3 GN 870
. A
(D) | ' I
L
Y
Y
ls
ma2
R
Type di d d2 d3 H8/h6 h R L 1 12 13 14 m1 m2 V""Sgt
GN 873-28 28 v8 6.5 11 14 35 52 34 39 36 16 26 285 | 230
GN 873-40 40 M10 8.5 13 18.5 39 62.5 47 54 51 21 38 31 485
GN 873-50 50 M12 105 16 21 a7 76 58 64 61 26 45 375 | s10
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GN 870

Styrebgsninger

GN 870 styrebgsninger sikrer praecis montering af spsendekaeber og hol-

der for spaendekaber. Bgsningerne absorberer stgd fra siden og aflaster
skruerne.
Pladedele i sortoxideret stal. °

Styrebgsninger en del af tilbehgret til powerspaendere, men de skal be-
stilles separat.

MiSATj &
D L Monteringseksempler
. GN 867-E
m = [ !
GN 867.1-E

Type D h6 d1 L Va;gt
GN 870-7 7 5.1 4 1
GN 870-9 9 6.1 1
GN 870-11 11 8.1 1
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N 893.2; GN 893.3

Kontakt til powerspasender
Der medfglger en afstandsplade i plast og to M4 skruer i rustfast stal.

Tekniske data for LED-diodelys:
- Grgn: Driftspeending

- Rad: Kontakt lukket

- Gul: Kontakt aben

Med powerspaenderkontakterne GN 893.1, GN 893.2 og GN 893.3 kan
man modtage signal fra kontakten om aben eller lukket position.

Kontakten kan monteres pa begge sider af powerspaenderen.

MiSATj b &
Monteringseksempel GN 893.1
DIN 912-M4
000 =]
] =y
| I \ b \
GN 893.2/GN 893.3
DIN 912-M4
000 © —
| l1 b
Elektrisk diagram

Specifikationer GN 893.1 - GN 893.2 -GN 893.3 (1) +
Volt omrade 10+30 VDC @ oo g;
Kontaktbelastning 0+100 mA (ﬂ) oo @ %0 %C
Speaendingsfald <=2V -
Temperaturomrade 0°+50°C
Beskyttelsesklasse IP 65
Powerspaender Powerspaender kontakt Veegt
Type Type b d 1-0.2 11 12 g
GN 864-20-BL GN 893.1 8 M12x1 42 110* 26 &l
GN 864-32-BL GN 893.2 16 M12x1 SES) 10 41 26
GN 864-40-BL GN 893.3 16 M12x1 73 10 48 31
GN 865-20-BI GN 893.1 8 M12x1 42 110* 26 31
GN 865-32-BI GN 893.2 16 M12x1 SI25] 10 41 26
GN 865-40-BI GN 893.3 16 M12x1 73 10 48 31
GN 866-20-BC GN 893.1 8 M12x1 42 110* 26 31
GN 866-32-BC GN 893.2 16 M12x1 SUAD 10 41 26 * PVC-kabel
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GN 821

Hurtiglukker

Velegnet til hurtig fastgarelse af heengslede lag.
Holdekapacitet 4000 N.

Materiale:

Zinkbelagt stal.

- Udfarelse A er uden sikkerhedslas
- Udfarelse S er med sikkerhedslas
- Udfarelse SV er med tryklas

- Udfgrelse SS er med ngglelas

Vibrationsfri med sikker lukning.

Belastningsomradet i tabellen nedenfor er vejledende for den nominelle
statiske treekkraeft. Traekkraften kan forringes afhaengig af de forhold
hurtiglukkeren skal arbejde under (vibrationer, stgdbelastninger etc.).

GN 821-A GN 821-S

GN 821-8V GN 821-SS

GN 821-1
I3 r
Wi
FH
S —
= D= N
E=t gl <= o —
bs bs w2
It
= [

64

|- ==
— —_— =1 o —_—
ol e T - ﬁijj:[ — - - e ‘ﬂz’; T — - T
L@ ? {3, | {3
— —_ T — P ! — —— — L
— 1 T
mz l2 ms |4

Slag- | Justérbart | Holde-

Type bl b2 b3 b4 d hl h2 h3 ha ”.' |2. 13 Il} ml m2 m3 r lzengde | omrade kraft Ve

min  min min g

wil~ w2~ FH [N]

GN 821-400-A-ST-* 46.5 45 38 28 6.3 22 12 = = 144 120.5 32 835 20 12 11.5 107.5 ®&.5 10 4000 210

GN 821-400-S-ST-* |46.5 45 38 28 6.3 22 12 285 - 144 120.5 32 83.5 20 12 11.5 107.5 6.5 10 4000 220

GN 821-400-SV-ST-* | 46.5 45 38 28 6.3 22 12 - 32,5 144 1205 32 835 20 12 11.5 107.5 6.5 10 4000 220

GN 821-400-SS-ST-* | 46.5 45 38 28 6.3 22 12 - - 144 120.5 32 835 20 12 11.5 107.5 6.5 10 4000 240

* Tilfgj 1 (for lang udgave) eller 2 (for kort udgave).
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KLEE/ GN 821-NI

Stainless St

Rustfast hurtiglukker
INOX

Velegnet til hurtig fastgarelse af heengslede Iag.
Holdekapacitet 4000 N.

Materiale:

Rustfast stal AISI 304

- Udfarelse A er uden sikkerhedslas
- Udfarelse S er med sikkerhedslas
- Udfgrelse SV er med tryklas

Vibrationsfri med sikker lukning.

Belastningsomradet i tabellen nedenfor er vejledende for den nominelle
statiske treekkraeft. Treekkraften kan forringes afheengig af de forhold
hurtiglukkeren skal arbejde under (vibrationer, stgdbelastninger etc.).

Til kreevende miljger og ved krav til korrosionssikkerhed.

GN 821-A GN 821-S GN 821-SV
26
L
p——% ——¥
T T T
Y —> @ ———> © —>S
+f——— — - e | e
© —o © —>o o4 —o
1 1
I3 r
W1
S iy
= ==L - S ==
4T | - rd — 4
bs bs W2
[1
. e e ~ /\/ JE— 4 e ~ /\/ JE—
- E— L —
Py = T F;EE i i A | o IS ﬂE’;’ P orr
i N 5 4
L— " == N
m2 2 ms |4
Slag- Justérbart | Holde-
Type bl b2 b3 b4 d hl h2 h3 ha I:!' I? 13 IL} ml m2 m3 r laengde omrade kraft Reok
min min min g
wl~ w2~ FH [N]
GN 821-400-A-NI-* | 465 45 38 28 6.3 22 12 - - 144 1205 32 835 20 12 11.5 107.5| 6.5 10 4000 | 208
GN 821-400-S-NI-* 46.5 45 38 28 6.3 22 12 28.5 - 144 120.5 32 83,5 20 12 11.5 107.5 6.5 10 4000 220
GN 821-400-SV-NI-* | 46,5 45 38 28 6.3 22 12 - 325 144 1205 32 835 20 12 115 107.5| 6.5 10 4000 | 220

* Tilfgj 1 (for lang udgave) eller 2 (for kort udgave).
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GN 831

Hurtiglukker

Velegnet til hurtig fastgerelse af haengslede 1ag.

Holdekapacitet 1000 N.

Materiale:
Zinkbelagt stal.

- Udferelse A er uden sikkerhedslas
- Udfgrelse S er med sikkerhedslas
- Udferelse SV er med tryklas

Vibrationsfri med sikker lukning pga. selvlukkende sikkerhedslas. Be-
lastningsomradet i tabellen nedenfor er vejledende for den nominelle
statiske treekkraeft. Treekkraften kan forringes afhaengig af de forhold
hurtiglukkeren skal arbejde under (vibrationer, stgdbelastninger etc.).

GN831-A GN831-S GN 831-SV
A)
P P “
’ ==Y
j@a
I3 r
‘W1
F> = JE=L&%} i
N =
=1 = z"ﬁ' -1t
bs bs W2 ‘ ‘
1
ms
} 1
Y s
o |1 T~ — — —
it (N I I (o2
sl g I EH% NIEEE
{
A | B Z
N\ = 71L — — ]
n T
A=
m2 l2
Slag- | Justérbart | Holde-
Type bl b2 b3 b4 d hi h2 h3 ha I:!' I? 13 I‘.‘ ml m2 m3 m4 r |lengde| omrade kraft R
min  min min g
wil~ w2~ FH [N]
GN 831-100-A-ST-* 255 22 26 14 4.2 185 8.5 = = 67 56 195 31 143 7 4 8 51 5.5 8 1000 53
GN 831-100-S-ST-* 255 22 26 14 42 185 8.5 215 - 67 56 195 31 143 7 4 8 51 555 8 1000 56
GN 831-100-SV-ST-* | 25.5 22 26 14 4.2 185 8.5 - 255 67 56 195 31 143 7 4 8 51 55 8 1000 55

* Tilfgj 1 (for lang udgave) eller 2 (for kort udgave).
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KLEE/

Rustfast hurtiglukker

Velegnet til hurtig fastggrelse af haengslede lag.

Holdekapacitet 1000 N.

Materiale:

Rustfast stal AISI 304.
- Udfarelse A er uden sikkerhedslas
- Udfagrelse S er med sikkerhedslas

- Udfarelse SV er med tryklas
Lukkekrog og stift i rustfast stal AISI 303.

GN 831-NI

Vibrationsfri med sikker lukning pga. selvlukkende sikkerhedslas. Be-
lastningsomradet i tabellen nedenfor er vejledende for den nominelle
statiske treekkraeft. Traekkraften kan forringes afhaengig af de forhold
hurtiglukkeren skal arbejde under (vibrationer, stgdbelastninger etc.).

Til kreevende miljger og ved krav til korrosionssikkerhed.

hi

INO

Stainless SA

pel
Sl
Slag- | Justérbart | Holde-
Type bl b2 b3 b4 d hi h2 h3 ha T 2 3 M 0o m3 ma 1 |lengde | omrade | kraft | VOt
min min min [e]
wil~ w2~ FH [N]
GN 831-100-ANI-* |255 22 26 14 42 185 85 - - 67 56 195 31 143 7 4 8 51| 55 8 1000 | 53
GN 831-100.SNI-* | 255 22 26 14 4.2 185 85 205 - 67 56 195 31 143 7 4 8 51| 55 8 1000 | s6
GN 831-100-SV-NI-* | 255 22 26 14 4.2 185 85 - 255 67 56 195 31 143 7 4 8 51| 55 8 1000 | 55

* Tilfgj 1 (for lang udgave) eller 2 (for kort udgave).
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TLA.

Hurtiglukker, stal eller rustfast stal INO

Stainless Steel

KLEE/

Lasebeslag
- Udferelse TLA.Z: Zinkbelagt stal >
- Udfgrelse TLA.S: Rustfast stal AISI 304
Bgjlebeslag

- Udferelse TLA.Z: Zinkbelagt stal

- Udfgrelse TLA.S: Rustfast stal AISI 304

Specialudfgrelser pa forespgrgsel ved stgrre meengder:
- Hurtiglukkere i ubehandlet eller forniklet stal.

- Hurtiglukker med huller til haengelas.

- Hurtiglukker med sikkerhedsstop.

- Bgjlebeslag i andre former og udgaver.

TLA.S er velegnet til kreevende miljger og ved krav til korrosionsikker-

hed.
B 112 B
215 9073
Montagehuller @5.3
315 315 58.5 42 255 15
1
el [ I oo
s | &
Y \ Y
Y

=
Q
SN eorg
\ S —
.'” “ < L A
Radial styrketest
ELESA ORIGINALVARE b, anasils- el sy Veegt
belastning ved brud

Type Type [N] [N] g
420051 | TLA.Z-30/193.5+R 2000 4000 188
420052 | TLA.S-30/193.5+R 2000 4000 188
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TLC.
Hurtiglukker, stal eller rustfast stal INO&
eel

Stainless St

KLEE/

Lasebeslag

- Udfgrelse TLC.Z: Zinkbelagt stal

- Udfgrelse TLC.S: Rustfast stal AISI 304 :
Bgjlebeslag -
- Udferelse TLC.Z: Zinkbelagt stal //
- Udfgrelse TLC.S: Rustfast stal AISI 304 '

Specialudfgrelser pa forespgrgsel ved starre meengder:
- Hurtiglukkere i ubehandlet, forniklet eller bruneret stal.
- Bgjlebeslag i andre former og udgaver.

TLC.S er velegnet til kreevende miljger og ved krav til korrosionsikker-
hed.

107

. I : I N T YT
I 2 | 28 B
B 765 N
g Montagehuller @3.2
| HEN
— [ — ) A
I —— — ! I
2| g N @ = = =
2 N 1 -1 - o| I
~ YY) N 1 o
Y || . £ ||
7/ Y
B 395 N
15 18 0 |5/|
N oo
V< _Z l/ < /4
Radial styrketest
ELESA ORIGINALVARE Mg’éi;ﬁ?’{ gs- B\zzsgr‘g;g Vaegt
Type Type [N] [N] g
420071 | TLC.Z-15/76.5+R 400 1000 16
420072 | TLC.S-15/76.5+R 400 1500 16
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TLD.

KLEE/

Hurtiglukker, stal eller rustfast stal INO&
eel

Stainless St

-4

Lasebeslag

- Udfarelse TLD.Z: Zinkbelagt stal

- Udfarelse TLD.S: Rustfast stal AISI 304
Bgjlebeslag

- Udfarelse TLD.Z: Zinkbelagt stal

- Udfarelse TLD.S: Rustfast stal AISI 304

Specialudfgrelser pa forespgrgsel ved stgrre maengder:
- Hurtiglukkere i ubehandlet eller forniklet stal.

- Hurtiglukker med huller til haengelas.

- Hurtiglukker med sikkerhedsstop.

- Bgjlebeslag i andre former og udgaver.

TLD.S er velegnet til kreevende miljger og ved krav til korrosionsikker-

hed.
o
1T 1T
16 44
B 102 N
Montagehuller @3.2
1125 125 34.5%% 12 5
i
I | \ I
< 4 / /
3 (1=t ] ® ©| ==
Y
Y : Y
=) |
i
o~
()
\ S
“ .
Radial styrketest
ELESA ORIGINALVARE Mzzi;:ttr’]?r{‘;s' Bvee'gsg’r‘liﬂjg Veegt
Type Type [N] [N] g
420081 | TLD.Z-16.4/102+R 550 1200 31
420082 | TLD.S-16.4/102+R 550 1000 31

/0| B (elesatANTER)




TLE.
INOX,

KLEE/

Hurtiglukker, stal eller rustfast stal

Lasebeslag

- Udfgrelse TLE.Z: Zinkbelagt stal

- Udfgrelse TLE.S: Rustfast stal AISI 304
Bgjlebeslag

- Udfgrelse TLE.Z: Zinkbelagt stal

- Udfgrelse TLE.S: Rustfast stal AISI 304

Specialudfgrelser pa forespgrgsel ved stgrre maengder:
- Hurtiglukkere i ubehandlet eller forniklet stal.

- Hurtiglukker med huller til haengelas.

- Hurtiglukker med sikkerhedsstop.

- Bgjlebeslag i andre former og udgaver.

TLE.S er velegnet til kreevende miljger og ved krav til korrosionsikker-
hed.

1275

18 13
Montagehuller @3.5
= - 28 +03
I ( \\\ (D)
A% \
(— A

33
15 _
|
|
|
—
|
;
23
28

1 — —
T F || 1
1 A 6)
Y/ 2 ||
R4 R4
N ey
V_< < / L /4
Radial styrketest
ELESA ORIGINALVARE Mg’éi;rtﬁ?igs‘ Be"’i‘/it(;"”g Veegt

Type

Type

[N]

[N]

420091

TLE.Z-15/52+R

550

1200

21

420092

TLE.S-15/52+R

550

1800

21

(elesa+GANTER)
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Hurtiglukker, stal eller rustfast stal

KLEE/

INO

Stainless Steel

Lasebeslag

- Udfarelse TLF.Z: Zinkbelagt stal

- Udfgrelse TLF.S: Rustfast stal AISI 304
Bgjlebeslag

- Udfarelse TLF.Z: Zinkbelagt stal

- Udfgrelse TLF.S: Rustfast stal AISI 304

Specialudfgrelser pa forespgrgsel ved stgrre maengder:
- Hurtiglukkere i ubehandlet eller forniklet stal.
- Bgjlebeslag i andre former og udgaver.

TLF.S er velegnet til kreevende miljger og ved krav til korrosionsikker-

72

hed.
B 675 B
. i
) = ®©
' — ‘IE‘ T 1T V
T T T T
3| 35 o B 36 o
B 138+150 _
Montagehuller @5.2
HER Montagehuller @4.1
A ( o
| X
— 1. !
8 8+ —= ([t EED—{+to-9te
G- ———-—- -
— LS | :
pany :
o
Y \
10| 6880 15 |5]
N V=
v / < /A
Radial styrketest
ELESA ORIGINALVARE Mg’;;;::ﬁ gs- 3\235;':3;9 Veegt
Type Type [N] [N] 9
420101 I;z.@z«ms— 1500 2500 101
420102 I;';JSF'RZM 2k 1500 2500 101
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TLG.

Hurtiglukker, stal eller rustfast stal INO

Stainless Steel
)

KLEE/

Lasebeslag

- Udferelse TLG.Z: Zinkbelagt stal

- Udfgrelse TLG.S: Rustfast stal AISI 304
Bgjlebeslag

- Udferelse TLG.Z: Zinkbelagt stal

- Udfgrelse TLG.S: Rustfast stal AISI 304

Specialudfgrelser pa forespgrgsel ved stgrre meaengder:
- Hurtiglukkere i ubehandlet eller forniklet stal.
- Bgjlebeslag i andre former og udgaver.

TLG.S er velegnet til kreevende miljger og ved krav til korrosionsikker-
hed.

N—
N 77 1
+0.5
B 40552 15 |5]
N e
| 4 & A
<€ T A I —>
Radial styrketest
Max. arbejds- Belastning

ELESA ORIGINALVARE by ved brud Veegt
Type Type [N] [N] ]
420111 | TLG.Z-12/114+R 1000 2500 59
420112 | TLG.S-12/114+R 1000 2500 59
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Hurtiglukker, stal eller rustfast stal

Lasebeslag
- Udfarelse TLI.Z: Zinkbelagt stal
- Udfarelse TLI.S: Rustfast stal AISI 304

Specialudfgrelser pa forespgrgsel ved stgrre maengder:
- Hurtiglukkere i ubehandlet eller forniklet stal.

TLI.S er velegnet til kreevende miljger og ved krav til korrosionsikker-

KLEE/

Stainless SA

hed.
2%
DN
A — o I
[} AN ‘F E o
~Nof - ___ Y _ R
~ ~ ' (0]
S ~
Y po— \|/
=
1| 14
Y= 2
V< “ e,
Radial styrketest
Max. arbejds- Belastning
ELESA ORIGINALVARE belastning ved brid Veegt
Type Type [N] [N] g
420131 | TLI.Z-13.5/90 500 900 28
420132 | TLI.S-13.5/90 500 900 28
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TLV.

Hurtiglukker, stal eller rustfast stal INO

KLEE/

Stainless Steel

.|

Lasebeslag

- Udfgrelse TLV.Z: Zinkbelagt stal

- Udfgrelse TLV.S: Rustfast stal AISI 304
Bgjlebeslag

- Udfgrelse TLV.Z: Zinkbelagt stal

- Udfgrelse TLV.S: Rustfast stal AISI 304

Specialudfgrelser pa forespgrgsel ved stgrre maengder:
- Hurtiglukkere i ubehandlet eller forniklet stal.
- Bgjlebeslag i andre former og udgaver.

TLV.S er velegnet til kreevende miljger og ved krav til korrosionsikker-

hed.
40
I o — —
o~ ~
Y ! I ! 1 | | ! |
A f . .
15 N
Montagehuller 3.2
1
A A
= wl g
Y Y
Y
S q >
——— ST

Radial styrketest

ELESA ORIGINALVARE [P, enaeis- el Veegt
belastning ved brud
Type Type [N] [N] g
420243 | TLV.Z-15/56+R 550 1000 23
420242 | TLV.S-15/56+R 550 1000 23

(elesa+GANTER)
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KLEE/

ELESA+GANTER er ogsa handhjul, stjernegreb og fingerskruer, 18se og haengsler, fadder,
rgrklemmer, justérenheder, mekaniske tzellere, skueglas, magneter, hjul, propper og filtre.
Rekvirér det store hovedkatalog pa www.klee.dk eller tif. 43 86 83 33.

=
@
c
2
=1
©
~
e
5]
@
aQ
n
2
x
E}
]
o
2
s
o
9}
<)
c
=
bS]
c
8
o
o
=
g
hv;
>
2
)
C
&
he)
o
<
@
o
2
o
ksl
(0]
4]
o)
©
k]
C
o}
[a)
o
<
w
w
—
X
o
[*4
)
o
=
2
c
s
a
o
O

BRD. KLEE - kompetente lgsninger i dansk industri

BRD. KLEE INGENIOR- & HANDELSAKTIESELSKAB
TIf. 4386 8333 - Fax 4386 8388 ' e-mail: klee@klee.dk - www.klee.dk




